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内容概要

　　《全国高级技工学校数控类专业教材：数控机床编程与操作（数控车床分册）习题册》是全国高
级技工学校数控类专业教材《数控机床编程与操作（数控车床分册）》的配套用书。
《全国高级技工学校数控类专业教材：数控机床编程与操作（数控车床分册）习题册》紧扣教学要求
，按照教材章节顺序编排，知识点分布均衡，题型丰富多样，难易配置适当，有助于学生复习巩固所
学知识。
　　《全国高级技工学校数控类专业教材：数控机床编程与操作（数控车床分册）习题册》由金玉峰
主编，吴正平参加编写。
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书籍目录

第一章数控车床及其编程基础 第一节数控车床概述 第二节数控车床组成和典型数控系统 第三节数控
加工与数控编程概述 第四节数控车床编程基础知识 第五节数控机床的有关功能及规则 第六节数控车
床编程中的常用功能指令 第七节基础编程综合实例 第八节数控车床的刀具补偿功能 第九节数控车床
的日常维护和保养 第二章FANUC系统的编程与操作 第一节FANUC系统及其功能简介 第二节内、外
圆加工单一固定循环 第三节内、外圆复合固定循环 第四节螺纹加工及其固定循环 第五节子程序 第六
节B类用户宏程序 第七节FANUC系统及其车床的操作 第三章广数系统的编程与操作 第一节广数系统
的系统功能 第二节A类用户宏程序 第三节广数980T系统编程实例 第四节广数980T系统及其车床的操作
第四章SIEMENS系统的编程与操作 第一节SIEMENS系统功能简介 第二节内、外圆切削循环 第三节螺
纹加工与其固定循环 第四节子程序 第五节SIEMENS 802C／S系统的固定循环编程 第六节参数编程 第
七节SIEMENS系统及其车床的操作 第五章典型零件的工艺分析与编程 第一节复杂型面加工 第二节薄
壁工件加工 第三节偏心轴套加工 第四节高级数控车应会试题1  第五节高级数控车应会试题2  第六节高
级数控车应会试题3
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章节摘录

版权页：   插图：   1.当机床出现超程报警时，只要按下“超程解除”按钮不松开，使超程轴的限位挡
块松开就能解除超程报警。
 （ ） 2.要使机床在“手动”与“点动”之间切换，按VAR键即可。
 （ ） 3.按 POSITION 键后，系统屏幕上只能显示当前加工位置的机床坐标值。
 （ ） 4.SIEMENS系统中，EOB键用于确认输人内容；编程时按该键，光标另起一行。
（ ） 5.有些机床采用人工方式转动卡盘，可以使SP轴回参考点。
 （ ） 6.屏幕上坐标轴图标，表示该坐标轴已回到参考点。
 （ ） 7.程序编辑时，零件程序进行修改后要注意选择保存。
 （ ） 8.在回参考点操作之前，刀架通常应位于减速开关和正限位开关之间。
 （ ） 9.在MDI方式下，不能执行含固定循环指令的程序段。
 （ ） 10.“进给速度修调倍率”旋钮无法调整快速运行速度。
 （ ） 4.按下TAB键，当前光标位置前插入（ ）个空格。
 A.2 B.3 C.4 D.5 5.在回参考点过程中，改变运行方式系统显示（ ）报警。
 A.020005 B.050002 C.016907 D.019607 6.按“JOG”键进入手动运行方式后，不能进行（ ）操作。
 A.手轮进给 B.增量进给 C.空运行进给 D.慢速工进 7.在[编辑]的垂直软键子菜单中没有（ ）功能。
 A.标记 B.定位 C.删除 D.拷贝 8.在MDI方式下，可以加工（ ）。
 A.单个程序段描述的轮廓 B.固定循环描述的轮廓 C.带有倒圆的轮廓 D.带有倒角的轮廓 9.自动加工窗口
中，没有可以实现程序控制功能的垂直软键（ ）。
 A.程序测试 B.模态调用 C.空运行进给D.ROV有效 10.下列叙述不正确的是（ ）。
 A.使用自动运行功能之前，机床刀架必须回参考点 B.零件程序未处于执行状态时，方可进行编辑 C.在
回参考点过程中，若松开X轴或Z轴正向“点动”键，机床会停止动作 D.自动加工时，“进给速度修
调倍率”旋钮对快速运行无效。
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编辑推荐

《全国高级技工学校数控类专业教材:数控机床编程与操作(数控车床分册)习题册》由中国劳动社会保
障出版社出版。
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