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内容概要

　　《全国中等职业技术学校数控加工专业教材：数控车床编程与操作（FANUC系统）习题册》是全
国中等职业技术学校数控加工专业教材《数控车床编程与操作（FANUC系统）》的配套用书。
本习题册紧扣教学要求，按照教材章节顺序编排，知识点分布均衡，题型丰富多样，难易配置适当，
有助于学生复习巩固所学知识。
　　本习题册由陈亚岗主编，张中海、纪传军、王忠义参加编写。
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识 第四节程序编制的工艺处理 第五节手工编程中的数学处理 第二章数控车床基本操作 第一节FANUC
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／G70的应用 第五章槽类零件加工 第一节直槽加工 第二节矩形槽加工 第三节异形槽加工 第六章螺纹
加工 第一节等距螺纹的加工 第二节多线螺纹的加工 第三节梯形螺纹的加工 第七章内轮廓加工 第一节
镗孔及内三角螺纹加工 第二节内沟槽车削加工 第三节复杂套类零件的加工 第八章职业技能鉴定题库
（中级） 【应知试题】 数控车床操作工（中级）应知试卷一 数控车床操作工（中级）应知试卷二 数
控车床操作工（中级）应知试卷三 数控车床操作工（中级）应知试卷四 数控车床操作工（中级）应
知试卷五 【应会试题】 数控车床操作工（中级）应会试题一 数控车床操作工（中级）应会试题二 数
控车床操作工（中级）应会试题三 数控车床操作工（中级）应会试题四 数控车床操作工（中级）应
会试题五
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章节摘录

版权页：   插图：   第三节数控车床的日常维护与保养 一、填空题 1.____电动机电刷的过度磨损将会影
响电动机的性能，甚至造成电动机损坏。
 2.每次使用前，应检查数控装置上各个____是否正常，以防数控装置内温度过高。
 3.现代数控机床上有交流伺服电动机和交流主轴电动机取代____和____的倾向。
 4.检查周期随机床使用频率而异，一般为____检查一次。
 5.数控装置通常允许电网电压在额定值的____的范围内波动。
 6.存储器如采用____器件，为了在数控系统突然停电时能保持存储的内容，备有充电电池维持电路。
 7.在空气湿度较大的地区，____是降低故障率的一大有效措施。
 8.数控机床进行____可有效防止机床非正常磨损，避免突发故障。
 9.安全文明生产是____的一项十分重要的内容。
 10.进入岗位必须按规定穿戴好____。
 二、判断题 1.安全管理是综合考虑“物”的生产管理功能和“人”的管理，目的是生产更好的产品。
 （ ） 2.通常车间生产过程仅仅包含以下四个组成部分：基本生产过程、辅助生产过程、生产技术准备
过程、生产服务过程。
 （ ） 3.车间生产作业的主要管理内容是统计、考核和分析。
 （ ） 4.车间日常工艺管理中首要任务是组织职工学习工艺文件，进行遵守工艺纪律的宣传教育，并例
行工艺纪律的检查。
 （ ） 5.更换系统的后备电池时，必须在关机断电情况下进行。
 （ ） 6.炎热的夏季车间温度高达35。
C以上，因此要将数控柜的门打开，以增强通风散热。
 （ ） 7.自动润滑系统的定期保养项目中，宜注意滤网清洗。
 （ ） 8.CNC车床加工完毕后，为了让隔天下一个接班人操作更方便，可不必清洁床台。
（ ） 9.操作CNC车床时，为了安全，不可穿宽松衣物及戴手套。
 （ ） 10.CNC车床的主轴为精密组件，所以必须时常保持其清洁。
 （ ） 11.主轴运转时出现异常温升及噪声，表示主轴异常。
 （ ） 三、选择题 1.数控机床精度检验主要包括机床的几何精度检验和坐标精度及（ ）精度检验。
 A.综合 B.运动 C.切削 D.工作 2.数控机床加工过程中，发现刀具突然损坏，应首先采取的措施是（ ）
。
 A.关闭机床电源 B.关闭数控系统电源 C.速按暂停键 D.速按急停键 3.影响数控车床加工精度的因素很多
，要提高加工工件的质量，有很多措施，但（ ）不能提高加工精度。
 A.减小刀尖圆弧半径对加工的影响 B.正确选择车刀类型 C.控制刀尖中心高误差 D.将绝对编程改变为
增量编程。
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编辑推荐

《全国中等职业技术学校数控加工专业教材:数控车床编程与操作(FANUC系统)习题册》由陈亚岗主编
，张中海、纪传军、王忠义参加编写。
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