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内容概要

　　《全国高级技工学校机械类专业通用教材：高级钳工工艺与技能训练（第2版）》针对初中生源
和高中生源培养高级工的教学要求，调整和完善了教材体系，使之更符合学校教学需求。
同时，根据机械类高级工从事相关岗位的实际需要，合理确定学生应具备的能力和知识结构，对教材
内容的深度、难度做了适当调整，加强了实践性教学内容，以满足技能型人才培养的要求。
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Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<高级钳工工艺与技能训练>>

章节摘录

版权页：插图：三、借料当工件毛坯的位置、形状或尺寸存在误差或缺陷，用划线找正的方法不能补
救时，可采用借料的方法来解决。
借料就是通过试划和调整；将工件各部分的加工余量在允许的范围内重新分配，互相借用，以保证各
个加工表面都有足够的加工余量，在加工后排除工件自身的误差或缺陷。
借料的一般步骤是：1.测量工件各部分尺寸，找出偏移的位置和测出偏移量的大小。
2.合理分配各部位加工余量，根据工件的偏移方向和偏移量，确定借料的方向和大小，划出基准线。
3.以基准线为依据，按图样要求，依次划出其余各线。
4.检查各加工表面的加工余量，如发现有余量不足的现象，应调整借料方向和大小，重新划线。
要想准确借料，首先要知道毛坯的误差程度，然后确定需要借料的方向和大小，这样才能保证划线质
量，提高划线效率。
对于较复杂的工件，往往要经过多次试划，才能确定合理的借料方案。
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编辑推荐

《高级钳工工艺与技能训练(第2版)》是全国高级技工学校机械类专业通用教材,国家级职业教育规划
教材之一。
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