
第一图书网, tushu007.com
<<电切削工>>

图书基本信息

书名：<<电切削工>>

13位ISBN编号：9787504589286

10位ISBN编号：7504589284

出版时间：2011-4

出版时间：中国劳动

作者：宋昌才

页数：360

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<电切削工>>

内容概要

《电切削工》(作者宋昌才)由机械工业职业技能鉴定指导中心、人力资源和社会保障部教材办公室共
同组织编写，是机械行业特有职业国家职业技能培训鉴定推荐辅导用书。

《电切削工》依据《国家职业标准·电切削工》编写，按照国家职业标准的职业功能模块划分结构；
内容对应于国家职业标准“3．工作要求”，同时结合企业实际对国家职业标准要求进行了提升。
教材重点介绍了电切削工技师和高级技师的绘图及编程工艺、工装夹具、电切削加工机床维护与保养
、零件加工过程中的问题、特殊要求零件加工、精密和复杂零件电加工工艺、技术培训与操作指导，
以及质量管理与技师专业论文写作等内容。

本教材可供电切削工从业人员职业技能培训与鉴定考核使用，也可供大中专院校相关专业师生及企业
相关人员参考，以及有关从业人员参加就业培训、在职培训、岗位培训时使用。
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书籍目录

第一部分电切削工(技师)
第一章绘图及编制工艺
第一节零件测绘的常用工具和测绘方法
第二节根据装配图拆画零件图
第三节机械制造工艺知识
第四节典型零件加工编制工艺分析
本章思考题
第二章机床夹具
第一节机床夹具设计
第二节工件电切削加工的正确装夹方法和常用夹具介绍
本章思考题
第三章电切削加工机床维护与保养
第一节电切削加工机床安全操作以及维护与保养规程
第二节电切削加工机床使用中异常现象的甄别与处理
本章思考题
第四章零件加工过程中的相关问题
第一节零件加工异常及产生误差的原因
第二节影响加工精度的因素及避免措施
本章思考题
第五章特殊要求零件的加工
第一节表面粗糙度Ra值不大于0．8um的零件加工方法
第二节公差等级为IT6的零件加工方法
第三节薄板、易变形零件的加工方法
第四节超行程模具的数控线切割加工工艺
第五节微小孔的电火花加工
本章思考题
第六章电切削工技术培训与操作指导
第一节电切削工专业理论培训的必备专业知识
第二节电切削工实习操作指导的必备专业知识
第三节初级工实际操作指导技能训练实例
第四节中、高级工实际操作指导技能训练实例
本章思考题
第七章质量管理与技师专业论文写作指导
第一节质量管理
第二节生产管理
第三节技师专业论文写作知识
本章思考题
第二部分电切削工(高级技师)
第八章精密、复杂零件电加工工艺
第一节特殊模具电火花加工工艺
第二节精密、复杂模具线切割加工工艺
第三节半导体及非导电材料的电火花加工
本章思考题
第九章电加工夹具
第一节夹具设计
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第二节电加工工件常用装夹方法
第三节专用夹具设计实例
本章思考题
第十章电火花加工工艺基础
第一节模具加工中的电极设计及其缩放量的确定
第二节常用金属材料及其工艺性能
第三节易变形、特殊材料电火花加工工艺技巧
第四节电火花穿孔加工的加工工艺基础
本章思考题
第十一章电加工机床常见故障及其排除方法
第一节电加工机床常见故障诊断方法
第二节线切割机床常见故障的诊断方法
第三节电火花成形加工常见故障的诊断方法
本章思考题
第十二章其他电火花加工知识
第一节电火花磨削加工
第二节电火花表面强化加工
第三节复合放电加工
第四节短电弧加工
本章思考题
第十三章电切削工“四新”知识
第一节机电一体化技术
第二节计算机辅助设计
第三节现代企业管理
本章思考题
参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<电切削工>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


