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内容概要

　　全书分为三个模块单元，主要内容包括：工艺准备、工件加工、精度检验与误差分析。
每一单元后安排了单元测试题及答案，书末提供了理论知识和操作技能考核试卷，供读者巩固、检验
学习效果时参考使用。
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　平面和连接面的加工一、平面铣削的工艺特点二、铣削平面的操作要点三、垂直面的铣削方法第二
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铰孔和镗孔一、零件图上对孔的技术要求二、在铣床上钻孔三、在铣床上铰孔四、在铣床上镗孔五、
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铣削方法二、在X5032型立式铣床上用立铣刀铣削成形面的实例三、螺旋槽的铣削方法四、等速凸轮
的铣削方法第十节　刀具齿槽的加工一、刀具齿槽的种类二、铣削刀具齿槽的工艺要求三、铣削刀具
齿槽的加工要点四、圆柱面直齿刀具齿槽的铣削五、直齿刀具端面齿槽的铣削六、在卧式万能铣床上
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