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前言

　　《国家职业资格培训教程配套辅导练习》（以下简称《辅导练习》）是《国家职业资格培训教程
》（以下简称《教程》）的配套辅助教材，每本《教程》对应配套编写一册《辅导练习》。
《辅导练习》共包括三部分：第一部分：理论知识鉴定指导。
此部分内容按照《教程》章的顺序，对照《教程》各章理论知识内容编写。
每章包括四项内容：考核要点、重点复习提示、辅导练习题、参考答案及说明。
　　——理论知识考核要点是依据国家职业标准、结合《教程》内容归纳出的考核要点，以表格形式
叙述。
表格由理论知识考核范围、考核要点及重要程度三部分组成。
　　——理论知识重点复习提示为《教程》各章内容的重点提炼，使读者在全面了解《教程》知识内
容的基础上重点掌握核心内容，达到更好地把握考核要点的目的。
　　——理论知识辅导练习题题型采用三种客观性命题方式，即判断题、单项选择题和多项选择题，
题目内容和数量严格依据理论知识考核要点，并结合《教程》内容设置。
　　——理论知识辅导练习题参考答案中，除答案外，对题目还配有简要说明，重点解读出题思路、
答题要点等易出错的地方，目的是在完成解题的同时使读者能够对学过的内容重新进行梳理。
　　第二部分：操作技能鉴定指导。
此部分内容包括两项内容：考核要点、辅导练习题。
　　——操作技能考核要点是依据国家职业标准、结合《教程》内容归纳出的该职业在该级别总体操
作技能考核要点，以表格形式叙述。
表格由操作技能考核范围、考核要点及重要程度三部分组成。
　　——操作技能辅导练习题题型按职业实际情况安排了实际操作题、模拟操作题、案例选择题、案
例分析题、情景题、写作题等，部分职业还依据职业特点及实际考核情况采用了其他题型。
　　第三部分：模拟试卷。
包括该级别理论知识考核模拟试卷、操作技能考核模拟试卷若干套，并附有参考答案。
理论知识考核模拟试卷体现了本职业该级别大部分理论知识考核要点的内容，操作技能考核模拟试卷
完全涵盖了操作技能考核范围。
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内容概要

本书共包括三部分：第一部分：理论知识鉴定指导。
此部分内容按照《教程》章的顺序，对照《教程》各章理论知识内容编写。
每章包括四项内容：考核要点、重点复习提示、辅导练习题、参考答案及说明。
第二部分：操作技能鉴定指导。
此部分内容包括两项内容：考核要点、辅导练习题。
第三部分：模拟试卷。
包括该级别理论知识考核模拟试卷、操作技能考核模拟试卷若干套，并附有参考答案。
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书籍目录
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习题　　　第二章 底盘维修作业　　考核要点　　辅导练习题　　第三章 电器设备维修作业　　考
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章节摘录

　　9.工艺卡的内容　　根据工艺规程，将不同的作业范围（如清洗、检验、加工、装配）编写成工
艺卡片，送达车间，用其组织和指导生产，同时也是编写生产计划的依据。
工艺卡片是根据工艺规程所规定的内容，以简明的文字、表格和工作图等形式作为具体安排和指导生
产的依据。
工艺卡片必须较详细地写明各工序的技术要求、操作要点和步骤。
它是工艺规程的具体化，是工艺规程进入生产环节的执行部分。
　　汽车修理工艺卡片一般是根据不同工种或性质，分为拆卸工艺卡片、装配工艺卡片、技术检验工
艺卡片、调试工艺卡片和零件修复工艺卡片，也有的是零件或总成的检、修、装、调、试综合工艺卡
片的形式。
　　二、编制汽缸体和汽缸盖的修理工艺卡　　1.汽缸体的变形规律　　在使用过程中汽缸体发生变
形是普遍存在的，也有它一定的规律性。
汽缸体的变形破坏了零件的正确几何形状，影响了发动机的装配质量。
汽缸体与汽缸盖的接合面往往会产生翘曲变形；汽缸体上、下平面在螺纹孔周围易产生凸起；螺纹孔
要承受很高的燃烧压力作用而发生变形。
汽缸体的最大变形发生在中间轴承孔附近。
　　2.汽缸体的修理方法　　（1）汽缸体变形可采用铣削或磨削来修复，这种方法适合在变形量较大
且设备允许的条件下采用；变形量不大时，可以用铲削的方法进行修平。
　　（2）汽缸体裂纹的修理方法有粘接、焊接和螺钉填补等。
具体采用哪种方法，应根据裂纹的大小、程度和部位来确定。
　　3.汽缸盖的耗损、变形规律和修理方法　　（1）汽缸盖的耗损、变形规律　　汽缸盖与汽缸体的
接合面往往会产生翘曲变形；汽缸盖螺栓拧紧力过大，在螺纹孔周围过大的压力下产生凸起；水道孔
边缘处的锈蚀等。
　　（2）汽缸盖的修理方法　　汽缸盖变形的修理可采用两种方法：一种是局部预热加压，并结合
铲刮来修整平面。
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编辑推荐

　　《汽车修理工：高级(第2版)》是国家职业技能鉴定考试指导练习，是国家职业技能鉴定考试指导
，是国家职业资格培训教程配套辅导练习。
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