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前言

职业技能培训是提高劳动者知识与技能水平、增强劳动者就业能力的有效措施。
职业技能短期培训，能够在短期内使受培训者掌握一门技能，达到上岗要求，顺利实现就业。
为了适应开展职业技能短期培训的需要，促进短期培训向规范化发展，提高培训质量，中国劳动社会
保障出版社组织编写了职业技能短期培训系列教材，涉及二产和三产百余种职业（工种）。
在组织编写教材的过程中，以相应职业（工种）的国家职业标准和岗位要求为依据，并力求使教材具
有以下特点：短。
教材适合15～30天的短期培训，在较短的时间内，让受培训者掌握一种技能，从而实现就业。
薄。
教材厚度薄，字数一般在10万字左右。
教材中只讲述必要的知识和技能，不详细介绍有关的理论，避免多而全，强调有用和实用，从而将最
有效的技能传授给受培训者。
易。
内容通俗，图文并茂，容易学习和掌握。
教材以技能操作和技能培养为主线，用图文相结合的方式，通过实例，一步步地介绍各项操作技能，
便于学习、理解和对照操作。
这套教材适合于各级各类职业学校、职业培训机构在开展职业技能短期培训时使用。
欢迎职业学校、培训机构和读者对教材中存在的不足之处提出宝贵意见和建议。
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内容概要

　　《磨工基本技能(第2版)》坚持从磨削加工生产实际出发，对培训内容和结构进行了新的组织。
考虑到能否正确使用砂轮，对保证磨削产品质量和保持机床精度都意义重大，所以《磨工基本技能(
第2版)》把砂轮及其使用单独作为一个单元，详细介绍了砂轮的选用、安装、修整和静平衡。
从知识够用实用出发，降低理论难度，重点介绍工件的装夹校正、磨削用量及选择、切削液的选用和
金属材料基础知识。
第五单元详细介绍了外圆、内圆、平面和斜面、圆锥面的磨削加工技能。
这里值得一提的是，各个磨削加工技能训练完全按照生产实际流程进行，从识读机械图样开始，一改
传统机械图样知识繁复、理论化的教学模式，围绕磨削加工的具体零件，由简单到复杂，把机械图样
相关知识分解到各个磨削加工零件图样的识读中，实现正确识读零件图的目的。
　　《磨工基本技能(第2版)》还有一个特点是突出技能训练。
《磨工基本技能(第2版)》每个单元的技能点都安排了相应的技能训练，强化学员的实际操作能力。
在《磨工基本技能(第2版)》最后还专门安排了磨削技能综合训练，选取了台阶锥轴、连接套、V形架
和主轴等典型零件加工，进一步训练学员的磨削技能。
　　《磨工基本技能(第2版)》主要内容包括：磨床及基本操作、砂轮及其使用、精密量具及测量、磨
削基础知识、外圆、内圆及平面的磨削和磨削技能综合训练等。
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书籍目录

第一单元 磨床及其基本操作模块一 认识磨削加工模块二 磨床主要结构和基本操作模块三 磨床常规调
整、一级保养与安全生产技能训练一技能训练二第二单元 砂轮及其使用模块一 砂轮的种类及选用模
块二 砂轮的安装、修整和静平衡技能训练第三单元 精密量具及测量模块一 常用精密量具的原理和使
用模块二 精密量具与量仪简介技能训练第四单元 磨削基础知识模块一 工件的装夹和校正技能训练模
块二 磨削用量及选择模块三 切削液的选用模块四 金属材料基础知识第五单元 外圆、内圆及平面的磨
削模块一 外圆磨削技能训练一模块二 内圆磨削技能训练二模块三 平面和斜面的磨削技能训练三模块
四 圆锥面的磨削技能训练四技能训练五第六单元 磨削技能综合训练模块一 台阶锥轴的磨削模块二 连
接套的磨削模块三 V形架的磨削模块四 主轴的磨削
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章节摘录

插图：5．开始磨削前，必须细心地检查工件的装夹是否正确，紧固是否可靠，磁性吸盘是否失灵，
以防工件飞出伤人或损坏机床设备。
6．磨削时必须在砂轮和工件转动后再进给，在砂轮退刀后再停车，否则容易挤碎砂轮和损坏机床，
使零件报废。
7．测量工件或调整机床都应在砂轮、工作台等停止运动后再进行。
机床运转时，严禁用手接触工件或砂轮，不能在旋转的工件或砂轮附近做清洁工作，以免发生意外。
8．一个工件加工结束后，必须将砂轮架横向进给手轮（外圆磨床）或垂直进给手轮（平面磨床）退
出一些，以免装好下一个工件再开车时，发生砂轮碰撞工件的情况。
9．工作结束或完成一个段落时，应将磨床有关操纵手柄放在“空挡”位置上，以免再开车时部件突
然运动而发生事故。
10．磨床上所有传动部分，如皮带轮等，都应该用罩壳或其他防护设备加以保护。
11．注意安全用电，不要随便打开电器箱和乱动各种电器设备。
工作中如果发现机床电器接地位置有故障、电线绝缘损坏或电器设备发生故障时，应立即请电工进行
检修。
12．注意防火，容易引起燃烧的油棉纱、油布等应集中放置在铁桶中或其他安全地方，以免引起火灾
。
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编辑推荐

《磨工基本技能(第2版)》为职业技能短期培训教材之一。
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