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前言

为推动模具设计师职业培训和职业技能鉴定工作的开展，在模具设计师从业人员中推行国家职业资格
证书制度，中国就业培训技术指导中心在完成《国家职业标准·模具设计师》（试行）（以下简称《
标准》）制定工作的基础上，组织参加《标准》编写和审定的专家及其他有关专家，编写了模具设计
师国家职业资格培训系列教程。
模具设计师国家职业资格培训系列教程紧贴《标准》要求，内容上体现“以职业活动为导向、以职业
能力为核心”的指导思想，突出职业资格培训特色；结构上针对模具设计师职业活动领域，按照职业
功能模块分级别编写。
模具设计师国家职业资格培训系列教程共包括《模具设计师（基础知识）》《模具设计师（注塑模）
（国家职业资格三级）》《模具设计师（注塑模）（国家职业资格二级）》《模具设计师（注塑模）
（国家职业资格一级）》《模具设计师（冷冲模）（国家职业资格三级）》《模具设计师（冷冲模）
（国家职业资格二级）》《模具设计师（冷冲模）（国家职业资格一级）》7本。
《模具设计师（基础知识）》内容涵盖《标准》的“基本要求”，是各级别模具设计师均需掌握的基
础知识；其他各级别教程的章对应于《标准》的“职业功能”，节对应于《标准》的“工作内容”，
节中阐述的内容对应于《标准》的“能力要求”和“相关知识”。
本书是模具设计师国家职业资格培训系列教程中的一本，适用于对三级模具设计师（注塑模）的职业
资格培训，是国家职业技能鉴定推荐辅导用书，也是三级模具设计师（注塑模）职业技能鉴定国家题
库命题的直接依据。
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内容概要

本书由中国就业培训技术指导中心按照标准、教材、题库相衔接的原则组织编写，是国家职业技能鉴
定推荐辅导用书。
书中内容根据《国家职业标准·模具设计师》（试行）要求编写，是三级模具设计师（注塑模）职业
技能鉴定国家题库命题的直接依据。
    本书介绍了三级模具设计师（注塑模）应掌握的能力要求和相关知识，涉及注塑模具设计准备、注
塑模具初步设计、注塑模具零部件设计、注塑模具总体设计和注塑模具调试与验收等内容。
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书籍目录

第1章  注塑模具设计准备  第1节  技术资料收集与分析    学习单元1  三维模型与二维图    学习单元2  成
型特性与成型设备  第2节  工艺方案确定    学习单元1  注塑件材料及成型    学习单元2  注塑件的型腔位
置及布局方案  思考题第2章  注塑模具初步设计  第1节  工艺计算    学习单元1  简单注塑件的工艺计算    
学习单元2注塑成型设备选用  第2节  结构布局设计    学习单元1  分型面设计    学习单元2  浇注系统设计 
  学习单元3  直通式注塑模的冷却系统设计    学习单元4  推杆机构设计  思考题第3章  注塑模具零部件设
计  第1节  注塑模具标准件选用与建立    学习单元1  选用注塑模具标准件    学习单元2  建立注塑模具标
准件  第2节  注塑模具非标准件建立    学习单元1  设计注塑模具非标准件    学习单元2  注塑模具非标准
件的结构分析    学习单元3  热塑性塑料模具非标准件的加工工艺  思考题第4章  注塑模具总体设计  第1
节  标准注塑模架选用与校核      学习单元1  选定标准注塑模架    学习单元2  注塑模的装配  第2节  创建
模具总装配三维模型    学习单元1  模具总装配三维建模    学习单元2  模具装配的静态干涉检查  第3节  
生成模具总装配二维图  思考题第5章  注塑模具调试与验收  第1节  注塑模具调试    学习单元1  试模材料
检查及模具装配检查    学习单元2  试件质量检查  第2节  注塑模具验收    学习单元1  试模过程记录    学
习单元2  试模过程修整  思考题
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章节摘录

插图：操作步骤步骤1 塑件的工艺性分析（1）塑件的原材料分析塑件的材料采用ABS，属热塑性塑料
。
从使用性能上看，该塑料刚度好，耐水、耐热性强，其介电性能与温度和频率无关，是理想的绝缘材
料；从成型性能上看，该塑料吸水性小，熔体的流动性较好，成型容易，但收缩率大。
另外，该塑料成型时易产生缩孔、凹痕、变形等缺陷。
成型温度低时，方向性明显，凝固速度较快，易产生内应力。
因此，在成型时应注意控制成型温度，浇注系统应较缓慢散热，冷却速度不宜过快。
（2）塑件结构工艺性分析塑件外形为方形壳类零件，腔体深8 mm，壁厚均匀为2 mm，总体尺寸适中
，塑件成型性能良好；塑件上有一六边形凸台，要求成型后轮廓清晰，成型它的模具部分要用线切割
，保证六边的尖角；塑件的两边各有一个对称的凸起标记，高0.2 mm，同样要求轮廓清晰，成型它的
模具部分可用电火花成型加工，相应地要设计出电火花成型加工的电极。
（3）塑件的尺寸精度分析此塑件上有三个尺寸有精度要求，分别是76+0.34 mm、50+8mm、20-0.18
mm，均为MT2级塑料件精度，属于中等偏高级的精度等级，在模具设计和制造过程中要严格保证这
三个尺寸精度的要求。
其余尺寸均无特殊要求，可按MT5级塑料件精度公差值保证。
（4）塑件表面质量分析塑件是仪表外壳，要求外表美观、无斑点、无熔接痕，表面粗糙度可取R1.6
μm，而塑件内部没有较高的粗糙度要求。
综上分析可以看出，注塑时在工艺参数控制较好的情况下，零件的成型要求可以得到保证。
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编辑推荐

《模具设计师(注塑模)(国家职业资格3级)》由中国劳动社会保障出版社出版。
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