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前言

　　我国《劳动法》规定：“从事特种作业的劳动者必须经过专门培训并取得特种作业资格。
”我国《安全生产法》还规定：“生产经营单位的特种作业人员必须按照国家有关规定经专门的安全
作业培训，取得特种作业操作资格证书，方可上岗操作。
”　　为了进一步落实《劳动法》《安全生产法》的上述规定，配合国家安全生产监督管理局依法做
好特种作业人员的培训考核工作，中国劳动社会保障出版社根据国家安全生产监督管理局颁布的《安
全培训管理办法》《关于特种作业人员安全技术培训考核工作的意见》《特种作业人员培训考核管理
办法》，组织《特种作业人员安全技术培训大纲及考核标准：通用部分》起草小组的有关专家，对由
原劳动部组织的我国第一套《特种作业人员培训考核统编教材》及《特种作业人员复审教材》，进行
全面的修订。
　　修订后的《特种作业人员安全技术培训考核统编教材》（第二版）共计以下9种：（1）电工；（2
）焊工；（3）起重机司机；（4）起重指挥司索工；（5）电梯维修与操作；（6）企业内机动车辆驾
驶员；（7）登高架设工；（8）制冷空调设备维修与操作；（9）压力容器操作工。
修订后的《特种作业人员安全技术复审教材》（第二版）共计以下9种：（1）电工作业；（2）金属焊
割作业；（3）起重作业；（4）起重指挥司索作业；（5）电梯作业；（6）企业内机动车辆驾驶；（7
）登高架设作业；（8）制冷与空调作业；（9）压力容器操作。
第二版统编教材具有以下几方面特点：　　一、突出科学性、规范性。
本版统编教材是根据国家安全生产监督管理局统一制定的特种作业人员培训大纲和考核标准，由该培
训大纲和考核标准起草小组的有关专家对全国第一套《特种作业人员培训考核统编教材》及《特种作
业人员复审教材》进行全面修订的最新成果。
因此，本版统编教材具有突出的科学性、规范性。
　　二、突出适用性、针对性。
专家在修订编写过程中，根据国家安全生产监督管理局关于教材建设要在安全生产培训工作指导委员
会的统一指导和协调下，本着“少而精”“实用、管用”的原则，对第一版统编教材进行全面修订。
因此，本版统编教材具有突出的适用性、针对性。
　　三、突出实用性、可操作性。
根据国家安全生产监督管理局关于“努力做好培训机构、培训大纲、考核标准、考试题库建设，构建
安全培训的标准化体系”的要求，以及“统一规划，归口管理，分级实施，教考分离”的原则，有关
专家在修订中，为以上9种培训教材和9种复审教材分别配套编写了复习题库和答案，并提供了相应的
考核试卷实例。
因此，本版统编教材又具有突出的实用性、可操作性。
　　总之，本版统编教材反映了国家安全生产监督管理局关于全国特种作业人员培训考核的最新要求
，是全国各有关行业、各类企业准备从事特种作业的劳动者，为提高有关特种作业的知识与技能，提
高自身安全素质，取得特种作业人员IC卡操作证的最佳培训考核与复审教材。
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内容概要

本书由国家《特种作业人员安全技术培训大纲及考核标准》起草小组专家编写，是压力容器操作工安
全技术培训考核复审用书。
    本书系统地介绍了压力容器操作工在复审时应学习掌握的安全技术理论知识和实际操作技能。
全书共分两部分，第一部分是压力容器操作工安全技术复审培训内容，包括压力容器基本知识、压力
容器安全操作、典型生产工艺的安全操作要点、压力容器事故与应急预案。
第二部分是压力容器操作工安全技术复审考核复习题及试卷实例。
    本书可作为压力容器操作工安全技术复审培训考核教材，还可作为压力容器使用单位安全管理干部
及相关技术人员的参考用书。
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案　　第一节　压力容器事故的等级划分及常见原因　　第二节　压力容器事故报告、调查及处理　
　第三节　压力容器事故的应急预案　　第四节　压力容器典型事故案例第二部分　压力容器操作工
安全技术复审考核复习题及试卷实例　　Ⅰ?安全技术复审考核复习题　　Ⅱ?安全技术复审考核复习
题参考答案　　Ⅲ?安全技术复审考核试卷实例附录1　压力容器安全管理人员和操作人员考核大纲附
录2　压力容器压力管道带压密封作业人员考核大纲
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章节摘录

　　一、运行中工艺参数的控制　　压力容器从设计、制造、运行到服役期满的全过程中，运行是其
主要环节。
每台容器都有特定的设计参数。
制造质量合格的容器，在设计参数内运行是安全的。
如果超设计参数运行，可能发生事故，甚至发生断裂等恶性事故。
同时，合乎制造质量标准的容器，也不可避免地存在某些质量标准允许存在的及检测手段难以发现的
缺陷。
另外，还可能存在漏检情况。
容器在长期运行的过程中，由于压力、温度、介质腐蚀等复杂因素的综合作用，已有缺陷可能进一步
发展，还可能形成新的缺陷。
因此，运行中对工艺参数的安全控制，是压力容器安全操作的主要内容，目的是使缺陷的发生和发展
被控制在一定限度之内。
工艺参数主要是指温度、压力、流量、液位及物料配比等。
防止超温、超压和介质泄漏，是防止事故发生的根本措施。
　　1．温度控制　　温度是介质或反应物在压力容器中的主要控制参数之一。
温度过高可能导致剧烈反应而使压力突增，造成冲料、容器爆炸或反应物的分解着火等。
同时，过高的温度还会使容器材料的机械性能（如高温强度）减弱，承载能力下降，容器变形。
温度过低则有可能造成反应速度减慢或停滞，当回升到正常反应温度时，往往会因待反应物料过多、
反应剧烈引起爆炸。
温度过低还会使某些物料冻结，造成管路堵塞或破裂，致使易燃物泄漏而发生火灾和爆炸。
为严格控制温度，应从以下方面采取有力措施：　　（1）防止反应中换热突然中断化学反应中的热
量平衡是保证反应正常进行所必需的条件。
放热反应中，过多热量的及时排出往往是预防超温超压事故的前提。
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