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内容概要

　　随着数控加工技术迅速发展和普及，企业对数控加工技能人才的知识和能力结构以及相应的职业
教育和培训提出了更高、更新的要求。
为适应这一形势，更好地满足全国中等职业技术学校数控加工专业教学的需要，我们根据劳动和社会
保障部培训就业司颁发的《数控加工专业教学计划与教学大纲》，在广泛调研的基础上，组织行业专
家、职业教育研究人员、学校一线教师共同开发了中等职业技术学校数控加工专业教材。
　　本套教材主要包括：《数控加工工艺编程与操作（FANUC系统车床分册）》《数控加工工艺编程
与操作（FANUC系统铣床与加工中心分册）》《数控加工工艺编程与操作（SIE—MENS系统车床分
册）》《数控加工工艺编程与操作（SIEMENS系统铣床与加工中心分册）》《数控加工工艺编程与操
作（国产数控系统车床分册）》《数控加工工艺编程与操作（国产数控系统铣床与加工中心分册）》
《CAD／CAM基础与实训（CAXA）》《CAD／CAM基础与实训（Mastercam）》《数控机床机械系
统及其故障诊断与维修》《数控机床电气控制系统及其故障诊断与维修》《模具结构与制造》等。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<SIEMENS系铣床与加工中心分册-�>>

书籍目录

单元一?数控铣床和加工中心的进阶认识课题一?认识数控铣床课题二?数控系统基本原理课题三?西门子
数控系统编程及用户操作单元二?数控铣削工艺课题一?数控铣床加工工艺概述课题二?数控铣床及加工
中心刀具系统课题三?数控铣床夹具概述课题四?数控铣床及加工中心对刀与常用量仪课题五?数控铣床
加工工艺编排单元三?西门子数控铣床系统编程课题一?数控编程中的数学计算课题二?通用数控代码在
数控铣床及加工中心的编程应用课题三?SINUMERIK 802D系统数控铣床加工中心基本指令编程与应用
课题四?循环指令的编程应用单元四?数控铣床及加工中心编程实例课题一?数控铣床练习件课题二?型台
加工练习课题三?坐标旋转加工型腔课题四?环槽复合型体单元五?数控技术应用课题一?CAXA制造工程
师2006实体造型课题二?CAXA制造工程师2006实体的后处理课题三?Vnuc仿真加工课题四?PC与数控机
床的通信附录?中级数控铣工训练与考核题集课题一?槽轮板课题二?腰形槽底板课题三?月牙圆盘课题
四?模板课题五?圆弧连接板课题六?键槽端盖板课题七?型台课题八?圆弧连接板

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<SIEMENS系铣床与加工中心分册-�>>

章节摘录

　　二、循环指令详解　　1.钻孔循环　　钻孔循环主要用于钻孔、镗孔、攻螺纹。
钻孔循环中包含两种类型的参数。
　　（1）几何参数。
用于所有的钻孔循环，钻孔样式循环和铣削循环的几何参数是一样的。
它们定义参考平面和返回平面，以及安全间隙和绝对或相对的最后钻孔深度，在首次钻孔循环中几何
参数只赋值一次，如图3—4—2所示。
　　（2）参数含义及作用。
加工参数在各个循环中具有不同的含义和作用，因此它们在每个循环中要单独编程。
　　钻孔循环是独立于实际轴名称而编程的。
在循环调用之前，在前部程序中必须使刀具到达钻孔位置。
如果在钻孔循环中没有定义进给倍率、主轴速度和主轴旋转方向的值，则必须在零件程序中给定。
循环调用之前，有效的G功能和当前数据记录在循环之后仍然有效。
　　钻孔循环时，通常通过选择平面G17、G18或G19，并激活可编程偏移来定义进行加工的当前的工
件坐标系。
钻孔轴始终是垂直于当前平面的坐标系的轴，在循环调用前必须选择刀具长度补偿，它的方向始终与
所选平面垂直，并保持有效，即使在循环结束后仍然有效。
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编辑推荐

　　《全国中等职业技术学校数控加工专业教材·数控加工工艺编程与操作(SIEMENS系统铣床与加工
中心分册)》坚持了以下几个原则：　　在教材体系构建方面，充分考虑各个学校教学条件和设备选型
的差异，力求满足学校对数控系统和仿真软件的个性化需求。
如针对数控加工工艺教学，按照车床、铣床（加工中心）两个系列，分别编写适合FANUC
、SIEMENS和国产数控系统教学的6本教材；针对仿真教学，选取CAXA和Mastercam两种最常用的软
件分别编写《CAD／CAM基础与实训（CAXA）》《CAD／CAM基础与实训（Mastercam）》。
此外，考虑到各校在专业课程设置上会有某些差异，我们还开发了《数控机床机械系统及其故障诊断
与维修》和《数控机床电气控制系统及其故障诊断与维修》，为学校拓展数控加工专业课程设置创造
了条件。
　　在教材编写模式方面，力求反映先进的教学理念，突出理论实训一体化教学的原则。
根据任务驱动的先进教学理念，对教材内容进行重组，以典型零件的生产为载体，有机融人理论知识
和操作技能。
同时，在教材中尽可能多地采用图片、照片以及步骤清晰的操作流程，这样既再现了工作岗位的情境
，又激发了学生的学习兴趣。
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