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内容概要

??本教材由劳动和社会保障部教材办公室组织编写。
教材以《国家职业标准·机械设备安装工》为依据，紧紧围绕“以企业需求为导向，以职业能力为核
心”的编写理念，力求突出职业技能培训特色，满足职业技能培训与鉴定考核的需要。
??本教材详细介绍了初级机械设备安装工要求掌握的最新实用知识和技术。
全书分为四个模块单元，主要内容包括：施工前的准备、典型部件的安装、典型设备安装、金属平台
制作安装。
??每一单元后安排了单元测试题及答案，书末提供了理论知识和操作技能考核试卷，供读者巩固、检
验学习效果时参考使用。
??本教材是初级机械设备安装工职业技能培训与鉴定考核用书，也可供相关人员参加就业培训、岗位
培训使用。
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章节摘录

3）一般机床常见的平面布置和排列方式。
在进行机床安装之前，应针对不同的具体机床，按照机床说明书的要求和安装现场的实际情况，制订
合理可行的机床安装方案，确定好施工方法和步骤、质量检测标准和方法、检测工具和施工安全防护
措施等。
其次应根据生产方式、生产工艺流程和厂房的具体条件，确定机床的平面布置和排列方式。
常见的机床的平面布置和排列方式如图3－18所示。
　　（2）机床设备基础的检查验收。
机床设备的基础一般是由土建单位负责浇注施工并保证其质量。
基础施工完成后，必须经过必要的检查验收方可进行机床设备的就位安装，以保证安装工作的顺利进
行，尤其是对于精度高、振动大、转速快的机床设备的基础。
基础工程的验收工作具体由安装单位根据技术文件和技术规范进行，检查内容主要有：　　1）设备
基础质量合格证明书核查。
　　2）设备基础混凝土强度检查。
确认基础的混凝土强度是否达到设计强度要求，如果对设备基础的强度有怀疑，可用回弹仪或钢珠撞
痕法对基础的强度进行复测。
　　3）设备基础的外观检查。
主要查看基础表面有无蜂窝、麻面、裂纹及露筋等质量缺陷。
　　4）设备基础的尺寸检查。
一般情况下，设备安装基础的尺寸是由机床生产厂家根据机床性能要求和底座结构形状，在所提供的
机床使用说明书中给定的。
安装单位对设备基础的尺寸检查的主要项目有基础的坐标位置，基础各平面的标高，基础上平面外形
　　⋯⋯
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