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内容概要

本书为全国高等职业技术院校机械类专业通用教材，供各类高职院校、技师学院、高级技校机械类专
业使用。
主要内容包括：机械加工精度、机械加工表面质量、机床夹具、机械加工工艺规程的制订、典型零件
工艺分析、复杂零件加工、机械装配工艺、金属切削基础知识与刀具、机械加工方法等。
　　本书也可用于高级技术人才培训。
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书籍目录

第一章　机械加工精度　1—1　加工精度的基本概念　1—2　影响加工精度的因素　1—3　保证加工
精度的工艺措施　习题第二章　机械加工表面质量　2—1　表面质量对零件使用性能的影响　2—2　
影响表面粗糙度的工艺因素　2—3　影响表面层物理、力学性能的因素　2—4　加工方法与相应的精
度及表面质量　习题第三章　机床夹具　3—1　机床夹具概论　3—2　工件的定位　3—3　工件的夹
紧　3—4　机床专用夹具　3—5　机床夹具的安装　习题第四章　机械加工工艺规程的制订　4—1　
生产过程的基本概念　4—2　工艺规程及其制订的原则　4—3　制订工艺规程时要解决的主要问题　4
—4　工艺尺寸链　4—5　工艺过程的技术经济性分析及时间定额　习题第五章　典型零件工艺分析
　5—1　轴类零件加工工艺　5—2　套筒类零件加工工艺　5—3　箱体类零件加工工艺　习题第六章
　复杂零件加工　6—1　曲轴零件加工　6—2　深孔加工　6—3　丝杠加工　习题第七章　机械装配
工艺　7—1　机械产品的装配工艺和装配精度　7—2　装配尺寸链　7—3　保证装配精度的方法　7
—4　装配的生产类型和组织形式　7—5　装配工艺规程的制订　习题第八章　金属切削基础知识与刀
具　8—1　切削运动与切削用量　8—2　刀具材料与几何形状　8—3　切削力、切削温度与切削液　
习题第九章　机械加工方法　9—1　车削加工　9—2　铣削加工　9—3　镗削加工　9—4　磨削加工
　9—5　钻削加工　9—6　刨削加工　9—7　数控加工　习题
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