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内容概要

　　本书根据《国家职业标准——装配钳工》的要求，由劳动和社会保障部中国就业培训技术指导中
心，按照标准、教材、题库相衔接的原则组织编写，是职业技能鉴定的指定辅导用书。
　　本书包括初级技能、中级技能、高级技能3个部分，分别介绍了初级、中级、高级装配钳工应掌
握的工作技能及相关知识。
内容涉及读图与绘图，加工与装配工艺知识和技能，钻(铰)削加工，刮削与研磨，静平衡与动平衡，
各种机械的装配、调试和检测，设备维护与保养，现代制造技术等内容。
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书籍目录

第一部分　初级装配钳工工作技能 第一章　工艺准备　第一节　读图　第二节　编制加工工艺过程 
第二章　加工与装配　第一节　划线　第二节　钻孔、铰孔　第三节　刮削　第四节　研磨　第五节
　矫正与弯曲　第六节　铆接、焊接、粘结　第七节　装配与调整　第八节　常用起重设备及安全操
作规程　第九节　钳工常用设备的使用与维护 第三章　精度检验　第一节　量具的使用　第二节　机
床外观检验　第三节　机床试车及精度检验 第四章　钻床的操作规程和维护保养第二部分　中级装配
钳工工作技能 第五章　工艺准备　第一节　读图与绘图　第二节　编制装配工艺 第六章　加工与装
配　第一节　划线　第二节　钻孔　第三节　刮削　第四节　研磨　第五节　旋转体的静平衡　第六
节　装配与调整 第七章　精度检验　第一节　常用量仪的结构、工作原理和使用方法　第二节　机床
精度检验 第八章　钻床及故障排除　第一节　钻床　第二节　立式钻床常见故障及排除方法第三部分
　高级装配钳工工作技能 第九章　工艺准备　第一节　读图与绘图　第二节　编制加工、装配工艺 
第十章　加工与装配　第一节　划线　第二节　钻(铰)高精度孔系　第三节　刮削　第四节　研磨　
第五节　旋转体的动平衡　第六节　装配与调整 第十一章　精度检验　第一节　装配质量检验　第二
节　机床空运转试验中出现的故障及排除方法　第三节　机床加工试件中常见故障及解决方法
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