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内容概要

　　《钳工实用手册》的主要内容包括：机械制图、几何精度及其注法，金属切削基础、划线、錾削
、锯削、锉削、钻孔、扩孔、锪孑L、铰孔、攻螺纹、套螺纹、刮削、研磨、抛光、粘接、铆接、矫
正、弯形，以及机床夹具、液压传动与机床电气、装配与维修、材料及热处理、钳工常用资料等。
《钳工实用手册》适合从事钳加工工作的技术工人和技术人员使用，也可供职业学校教师和学生在技
能训练课上的查询和继续学习，还可作为参加职业资格考试人员的参考用书。
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书籍目录

第一章 机械制图一、图样的基本表示法1．投影法2．视图3．剖视图和断面图4．局部放大图5．简化
画法6．尺寸注法7．尺寸公差及其配合注法8．表面粗糙度符号、代号及其注法二、常用件及其标准结
构要素的特殊表示法1．螺纹及螺纹紧固件的表示法2．齿轮画法3．花键画法4．滚动轴承表示法5．弹
簧画法6．中心孔表示法三、零件图的读解第二章 几何精度及其注法一、极限与配合1．极限制与配合
制2．一般公差——未注公差的线性和角度尺寸的公差3．光滑工件尺寸的检验二、形位公差1．形位公
差特征项目的符号及附加符号2．形位公差的标注方法3．未注形位公差三、表面粗糙度1．轮廓算术平
均偏差R。
的数值2．表面粗糙度对零件使用性能的影响3．表面粗糙度值与尺寸公差等级的关系4．常用车加工方
法所能达到的表面粗糙度5．降低表面粗糙度值的措施第三章 金属切削基础一、切削运动、加工表面
和切削用量1．切削运动2．加工表面3．切削用量二、刀具的几何角度1．切削部分的组成2．刀具的几
何角度三、切削层参数四、刀具的常用材料1．刀具常用材料的力学性能2．刀具常用材料的牌号、力
学性能及应用场合五、金属切削过程1．切屑的种类2．切削力和切削功率3．切削热和切削温度4．刀
具的磨损与刀具寿命5．切削液的种类及用途六、切削角度的作用及选择1．切削角度的作用⋯⋯第四
章 划线第五章 錾削第六章 锯削第七章 锉削第八章 钻孔、扩孔锪孔及铰子第九章 攻螺纹与套螺纹第十
章 刮削与研磨第十一章 抛光第十二章 粘接与铆接第十三章 矫正与弯形第十四章 机床夹具第十五章 液
压传动和机床电气第十六章 装配与维修第十七章 材料及热处理第十八章 常用资料
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