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内容概要

本书根据《中华人民共和国职业技能鉴定规范——铸造工》编写，是职业技能考核鉴定指导用书。
    根据《规范》的要求，本书按照初、中、高三个等级，分别介绍了初级、中级、高级铸造工考核鉴
定的知识要求和技能要求。
包括机械制图、材料及工艺、造型操作、机床加工和铸造常识等内容。
    本书是考核鉴定前培训和自学教材，也是各级各类技术学校铸造专业师生复习资料，还可供从事铸
造工作的有关人员参考。
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书籍目录

第一部分　初级铸造工知识要求  第一章　基本知识    第一节 知图知识    第二节 机械传动知识    第三节
安全用电知识    第四节 钳工基本知识  第二章　金属材料及工艺基础    第一节 常用金属材料    第二节 
常用铸造合金    第三节 常用铸造合金的熔炼    第四节 常见模样的种类、结构及制作方法  第三章　常
用造型材料    第一节 黏土型砂    第二节 其他型砂    第三节 涂料的配制和使用  第四章　铸造工艺知识    
第一节 铸型制造    第二节 砂芯制造    第三节 砂型和砂芯的烘干    第四节 合型及 浇注    第五节 铸件的
落砂与清理    第六节 浇冒口、冷铁与铸助    第七节 铸件缺陷的知识第二部分　初级铸造工技能要求  
第五章　初级工造型操作技能    第一节 铸造工艺文件    第二节 型（芯）砂、涂料用与鉴别    第三节 砂
型铸造的基本操作技术    第四节 铸件常见缺陷的鉴别    第五节 造型操作实例  第六章　工具、设备维
护与安全生产    第一节 工具的使用与维护    第二节 徒刑机械的维护和保养    第三节 安全文明生产第三
部分　中级铸造工知识要求  第七章　机械制图知识    第一节 平面图形和截效线的画法    第二节 零件
的表达方法    第三节 零件的图的尽寸标注和技术要求    第四节 常用零件的规定画法及代号  第八章　
相关知识    第一节 铁碳合金相同    第二节 机械加工常识    第三节 铸件热处理    第四节 生产技术管理  
第九章　其他型砂    第一节 水玻璃砂    第二节 呋喃树脂自硬砂  第十章　铸造工艺知识    第一节 造型
工艺知识    第二节 铸件凝固及浇冒口系统    第三节 抬型力的计算    第四节 铸件缺陷检验与修补    第五
节 特种铸造第四部分　中级铸造工技能要求  第十一章　中级工造型操作技能    第一节 工艺装备的选
用、检查及安装    第二节 铸造工艺设计实例  第十二章　常用造型机机构的调整与试车、    第一节
Z145A造型机构的调整    第二节 新制Z145A造型机的试车第五部分　高级铸造工知识要求  第十三章　
铸件成形工艺基础    第一节 金属液的充型    第二节 铸件的收缩    第三节 铸造应力和铸件变形  第十四
章　铸造工艺设计及劳动生产率  第十五章　浇冒口系统  第十六章　其他铸造设备第六部分　高级铸
造工技能要求  第十七章　高级工造型操作技能  第十八章　设备的维护保养
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