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内容概要

　　《国家技能型紧缺型实用型人才培养工程机电工程类规划教材：公差配合与测量技术》主要是根
据高职高专《公差配合与测量技术》教学大纲进行编写的，以“必须”、“够用”为度，注重实践能
力培养。
根据专业的培养目标删去或减少了公差原则、尺寸链计算等重学术的内容。
突出了光滑圆柱的公差与配合、形状和位置公差、表面粗糙度等基础理论和相关国家标准的使用等主
要内容，同时也介绍了测量技术基础和光滑极限量规、平键与花键联接公差、普通螺纹结合的公差、
滚动轴承的公差、渐开线圆柱齿轮公差等实用内容，并尽量安排了一些与检测项目有关的内容，以培
养学生的操作技能。
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书籍目录

绪论第1章　极限与配合及检测§1.1　极限与配合的基本定义术语和定义§1.2　极限与配合的选择
§1.3　一般公差、线性寸的末注公差§1.4　大尺寸圆柱体的公差与配合简介§1.5　尺寸的检测第2章
　形状和位置公差及检测§2.1　概述§2.2　形状公差§2.3　位置公差§2.4　公差原则§2.5　形位公
差的选用§2.6　形位误差的检测第3章　表面粗糙度和测量§3.1　概述§3.2　表面粗糙度的评定参数
§3.3　表面特征代号及标注§3.4　表面粗糙度数值的选择§3.5　表面粗糙度的测量第4章　测量技术
基础§4.1　概述§4.2　计量器具和测量方法§4.3　新技术在长度计量中的应用§4.4　测量误差和数
据处理§4.5　等精度测量结果的处理第5章　光滑极限量规§5.1　光滑极限量规概述§5.2　量规设计
的原则§5.3　量规公差带§5.4　工作量规的设计第6章　键、花键的公差及检测§6.1　概述§6.2　单
键联接§6.3　花键联接§6.4　花键的标注与检测第7章　螺纹的公差配合及检测§7.1　概述§7.2　普
通螺纹几何参数对互换性的影响§7.3　普通螺纹的公差与配合§7.4　螺纹的检测§7.5　机床丝杠、
螺母公差简介第8章　滚动轴承的公差与配合§8.1　概述§8.2　滚动轴承内径、外径的公差带及其特
点§8.3　滚动轴承与轴和外壳孔的配合及其选择第9章　渐开线圆柱齿轮传动精度及检测§9.1　概述
§9.2　渐开线圆柱齿轮的偏差和公差§9.3　渐开线圆柱齿轮精度标准§9.4　渐开线圆柱齿轮精度的
选择和确定附录附录A　齿轮齿距累积总公差Fp和齿轮累积公差Fpk值附录B　齿轮径向跳动公差Fr值
附录C　齿轮齿形公差ff值附录D　齿轮径向综合总公差Fi值附录E　齿轮单个极限偏差±fpt的fpt值附
录F　齿轮-齿径向综合公差F值附录G　中心距极限偏差±fpb的fpb值附录H　齿轮副接触斑点附录I　
齿轮螺旋线总公差Fβ值附录J　齿轮公法线长度变动公差Fw值附录K　齿轮基圆齿距极限偏差±fpb
的fpb值附录R　普通螺纹偏差表（摘录）附录M　轴的极限偏差附录N　孔的极限偏差参考文献
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