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内容概要

《高等院校木材科学与工程专业规划教材:纤维板制造学》以原料单元为主线，以工艺过程为重点，以
材料改性为突破，形成了独特的个性和亮点，受到了各个学校和广大师生的欢迎，至今已进行了第二
次修订，多次重印，并被评为教育部国家级规划教材及江苏省级精品教材。
 
《高等院校木材科学与工程专业规划教材:纤维板制造学》既重视理论，更重视实践；既重视原料单元
，更重视产品结构；既重视产业传承，更重视技术创新。
相信《高等院校木材科学与工程专业规划教材:纤维板制造学》在人造板专业教学改革中必将发挥重要
的作用。
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章节摘录

版权页：   插图：   传统的热磨法高温高压纤维分离技术，针对木质素的熔融温度（165～175℃），将
预热饱和蒸汽压力提高到0.8～1.2MPa（170～187℃），在1～2min的短时间内木片即可软化，并进行
纤维分离，其纤维得率在94％～96％，动力消耗为180～250kW·h／t干纤维。
 在纤维分离过程中产生的低分子有机物，于湿法生产工艺下都进人废水中，而干法生产时除少量小分
子有机物挥发掉之外，其余都留在纤维中。
为了防止纤维中低分子有机物含量高，而出现施胶量和防水剂用量增加、板材的防水性下降的现象，
在干法生产中要采用低温低压软化处理纤维分离工艺，即降低纤维原料软化处理温度，通过延长软化
处理时间或增加磨盘转速来提高纤维分离效率，以减少因蒸煮温度过高而导致纤维原料过度降解，抑
制低分子有机物的产生量。
一般预热饱和蒸汽压力要在0.4～0.6MPa（143～158℃），软化时间4～6min，此时纤维得率可提高1％
～3％。
热磨法纤维分离，因为在密闭容器里进行，所以避免了因与大气中氧气接触而引起的纤维损失。
 3.2.4影响热磨法纤维质量的主要因素 （1）原料对热磨纤维质量的影响 树种不同，其木材的软硬程度
不同。
热磨时，一般密度在0.4～0.69／cm3的针叶材或软阔叶材树种易于纤维分离，而密度高的硬针、阔叶
材，纤维分离难度较大。
虽然像杨树、桉树、泡桐等软阔叶材比较容易分离纤维，但以这种材种压制的纤维板的力学性能往往
较差。
以胶合板厂下脚料单板或木芯为原料时，虽然也易于纤维的分离，但由于所制得纤维的长宽比很小，
仅在13～30，用这种纤维压制的纤维板静曲强度低。
目前多数纤维板生产所用原料的种类繁多而混杂，因此要科学合理地搭配使用才能保证纤维质量的稳
定。
实践证明，原料的合理搭配使用不仅保证热磨时进料均匀，也可防止进料螺旋打滑和反喷，并可稳定
热磨机的生产效率和纤维质量。
如桦木的纤维细小，压制的纤维板强度虽然较高，但吸水性较高。
当桦木与红松、云杉、落叶松等针叶材搭配使用时，如果用25％的桦木纤维，不仅有助于提高产品的
强度，并可改善产品的防水性能；当桦木纤维用量超过50％时，虽然会使产品强度进一步提高，但产
品吸水性也随之增大。
 （2）树皮对热磨纤维质量的影响 纤维板生产的主要原料来源是小径材和“三剩物”，因此所用木质
原料中不可避免地会混入树皮。
树皮占树木的6％～20％，平均在10％左右，小径木和枝丫材的树皮含量在15％～30％。
树皮含量的多少对热磨时纤维得率以及对纤维板产品质量都有影响。
随着树皮含量的增加，纤维滤水度随之增加，从而影响板坯的滤水性能和透气性能。
同时，随树皮含量的增加，纤维得率减少，纤维板的表面质量和力学强度下降。
一般来说，在实际生产中树皮含量不宜超过20％。
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编辑推荐

《高等院校木材科学与工程专业规划教材:纤维板制造学》适合本科生在上“人造板工艺学”专业课程
前先期阅读，提前接受专业感性认识，也可用作大学生进行生产实习的专业辅助读物，还可供企业管
理人员及操作工人阅读。
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