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内容概要

　　《高等院校木材料学与工程专业教材：木材切削原理与刀具》在编写过程中，力图概括木材切削
技术的最新研究成果，将近十年来木材切削刀具制造业中新材料、新技术和新品种介绍给读者，同时
又结合我国木材工业的实际应用。
此次编写的《木材切削原理与刀具》教材主要针对木材科学与工程专业和家具设计与制造专业，并兼
顾机械设计制造专业学生的使用，本教材也可以作为相关生产企业工程技术人员的参考书。
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