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内容概要

《新编中文版Moldflow 2012标准教程》内容：全书共分为12章，着重介绍了Moldflow 2012的基础知识
，包括Moldflow的应用、MPl分析流程和Moldflow基本原理；Moldflow的基本操作，包括模型导入与修
复、材料选择和成型条件设定；网格的使用，包括网格修复、网格缺陷诊断工具和网格统计信息工具
；模流分析报告，包括分析结果解析、分析前的准备、制作分析报告、执行冷却分析的方法和决定主
要变形分析等；建模工具的应用；浇口和流道设计；Moldflow中的制程条件；模型修改；聚合物的结
构特点和常见塑料的性能；注塑成型过程；Moldflow的分析类型和Moldflow材料库等知识。
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书籍目录

第1章 Moldflow 2012基础知识 1.1 什么是Moldflow 1.1.1 Moldflow的作用 1.1.2 Moldflow的应用 1.2 MP1分
析流程 1.2.1 认识分析流程 1.2.2 MPl分析序列 1.2.3 MPI操作界面介绍 1.3 Moldflow基本原理 1.3.1
Moldflow设计原则 1.3.2 注塑成型 1.3.3 流动行为 1.4 习题 第2章 Moldflow 2012基本操作 2.1 检查输入资料
的正确性 2.1.1 模型 2.1.2 原料 2.1.3 成型条件 2.2 模型导入与修复 2.2.1 模型导入 2.2.2 修复 2.3 材料选择
2.3.1 材料的选择对制程的影响 2.3.2 材料的选择对产品功能的影响 2.3.3 塑料其他相关内容（塑料的类
型、流动、黏度） 2.3.4 材料对冷却时间的影响 2.4 成型条件设定 2.5 应用实例 2.5.1 创建文件 2.5.2 绘制
图形 2.5.3 保存 2.6 习题 第3章 Moldflow网格 3.1 网格修复 3.1.1 网格修复工具 3.1.2 网格厚度修复操作 3.2 
网格缺陷诊断工具 3.2.1 网格缺陷诊断工具的调用 3.2.2 网格纵横比诊断操作 3.3 网格统计信息工具 3.3.1 
网格模型的规则 3.3.2 常见的网格错误类型 3.3.3 网格统计信息 3.4 应用实例 3.4.1 模型导入 3.4.2 网格划
分 3.5 习题 第4章 Moldflow模流分析报告 4.1 分析结果解析 4.1.1 分析结果 4.1.2 Moldflow分析结果各项概
念解释 4.2 分析前的准备 4.3 制作分析报告 4.4 如何执行冷却分析 4.4.1 冷却分析的解释 4.4.2 分析结果
4.5 决定主要变形分析 4.6 应用实例 4.6.1 导入模型 4.6.2 功能命令 4.6.3 自动分析 4.6.4 屏幕输出文件 4.6.5 
结果摘要 4.7 习题 第5章 建模工具的应用 5.1 模型转换 5.1.1 格式转换 5.1.2 图形转换 5.2 建立几何图形
5.2.1 创建点 5.2.2 创建曲线 5.2.3 创建边界 5.3 分析模型构建及要求 5.3.1 网格诊断 5.3.2 局部网格划分
5.3.3 成品几何变化对充填压力的影响 5.4 计算时间、网格密度及精度 5.5 应用实例 5.5.1 创建三角形单
元 5.5.2 创建四面体单元 5.6 习题 第6章 浇口和流道设计 6.1 浇口设计 6.1.1 浇口位置的选择 6.1.2 对功能
的影响 6.1.3 选择适当浇口位置的技巧 6.2 浇口配置 6.2.1 浇口类型 6.2.2 浇口建立 6.2.3 浇口设定 6.3 流道
设计 6.3.1 流道系统形成 6.3.2 流道建立 6.3.3 流道限制 6.4 应用实例 6.4.1 浇口 6.4.2 流道系统 6.5 习题 第7
章 制程条件 7.1 制程条件对生产的影响 7.1.1 生产时的注意事项 7.1.2 射出条件设定的影响 7.1.3 射出量/
切换点的影响 7.1.4 熔胶温度的影响 7.2 制程条件对产品的影响 7.2.1 保压压力 7.2.2 保压时间 7.2.3 熔胶
温度、冷却液温度、冷却液流率、冷却时间 7.2.4 一些注意细节 7.3 成型条件设定 7.3.1 成型条件最佳化
设定 7.3.2 塑料的变形及翘曲 7.3.3 理想弹性变形 7.4 应用实例 7.5 练习 第8章 模型修整 8.1 模型准备 8.1.1
模型导入操作 8.1.2 文件的另存 8.1.3 文件格式的优先选取 8.2 诊断 8.2.1 网格诊断 8.2.2 诊断显示 8.2.3 使
用诊断层 8.3 使用Mesh T001s修整网格 8.4 应用实例 8.5 练习 第9章 聚合物 9.1 聚合物的结构特点 9.1.1 聚
合物的分子结构特点 9.1.2 高分子聚合物 9.2 注塑制品注射过程中主要的缺陷 9.2.1 欠注 9.2.2 收缩凹陷
9.2.3 翘曲变形 9.2.4 变色焦化 9.2.5 银纹 9.2.6 熔接痕 9.2.7 气穴 9.2.8 溢料 9.3 注塑条件对制品成型的影响
9.4 注塑成型工艺过程对塑件质量的影响 9.5 注塑成型工艺参数对塑件质量的影响 9.6 练习 第10章 注塑
成型过程 10.1 充填问题的解决方案 10.2 保压 10.3 冷却 10.4 应用实例 10.5 练习 第11章 MOIdflow的分析
类型 11.1 Gate Location（浇口位置）分析 11.1.1 分析设置 11.1.2 分析结果 11.2 Fill（填充）分析 11.2.1 Fill
分析的目的 11.2.2 Fill分析工艺条件设置 11.2.3 Fill分析的高级设置 11.2.4 Fill分析结果 11.3 应用实例 11.4 
练习 第12章 Moldflow材料库 12.1 “材料选择”对话框简介 12.1.1 打开“材料选择”对话框 12.1.2 材料
的选择 12.1.3 材料属性操作 12.2 显示材料特性 12.3 塑料的流动 12.3.1 熔胶剪切黏度 12.3.2 熔胶流动的驱
动——射出压力 12.3.3 熔胶流动的驱动——射出压力 12.3.4 流变理论 12.4 练习
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章节摘录

版权页：   插图：   3.充模及冷却阶段对制品翘曲变形的影响 熔融态的塑料在注射压力的作用下，充入
模具型腔并在型腔内冷却、凝固的过程是注射成型的关键环节。
在这个过程中，温度、压力、速度三者相互耦合作用，对塑件的质量和生产效率均有极大的影响。
较高的压力和流速会产生高剪切速率，从而引起平行于流动方向和垂直于流动方向的分子取向的差异
，同时产生“冻结效应”。
“冻结效应”将产生冻结应力，形成塑件的内应力。
温度对翘曲变形的影响体现在以下几个方面： （1）塑件上、下表面温差会引起热应力和热变形； （2
）塑件不同区域之间的温度差将引起不同区域间的不均匀收缩； （3）不同的温度状态会影响塑料件
的收缩率。
 4.脱模阶段对制品翘曲变形的影响 塑件在脱离型腔并冷却至室温的过程中多为玻璃态聚合物。
脱模力不平衡、推出机构运动不平稳或脱模顶出面积不当很容易使制品变形。
同时，在充模和冷却阶段冻结在塑件内的应力由于失去外界的约束，将会以变形的形式释放出来，从
而导致翘曲变形。
 5.注塑制品的收缩对翘曲变形的影响 注塑制品翘曲变形的直接原因在于塑件的不均匀收缩。
如果在模具设计阶段不考虑填充过程中收缩的影响，则制品的几何形状会与设计要求相差很大，严重
的变形会致使制品报废。
除填充阶段会引起变形外，模具上下壁面的温度差也将引起塑件上下表面收缩的差异，从而产生翘曲
变形。
 对翘曲分析而言，收缩本身并不重要，重要的是收缩上的差异。
在注塑成型过程中，熔融塑件在注射充模阶段由于聚合物分子沿流动方向的排列使塑件在流动方向上
的收缩率比垂直方向的收缩率大，从而使注塑件产生翘曲变形。
一般均匀收缩只引起塑件体积上的变化，只有不均匀收缩才会引起翘曲变形。
结晶型塑件在流动方向与垂直方向上的收缩率之差较非结晶型塑件大，而且其收缩率也较非结晶型塑
件大。
结晶型塑件大的收缩率与其收缩的异向性叠加后导致结晶型塑件翘曲变形的倾向较非结晶型塑件大得
多。
 6.残余热应力对制品翘曲变形的影响 在注射成型过程中，残余热应力是引起翘曲变形的一个重要因素
，而且对注塑制品的质量有较大的影响。
由于残余热应力对制品翘曲变形的影响非常复杂，模具设计者可以借助于注塑CAE软件进行分析和预
测。
 7.结论 影响注塑制品翘曲变形的因素有很多，模具的结构、塑料材料的热物理性能以及注射成型过程
的条件和参数均对制品的翘曲变形有不同程度的影响。
因此，对注塑制品翘曲变形机理的研究必须综合考虑整个成型过程和材料性能等多方面的因素。
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编辑推荐

《新编中文版Moldflow 2012标准教程》系统全面介绍了中文版Moldflow2012相关知识，《新编中文
版Moldflow 2012标准教程》适用于职业院校材料成型及控制工程、模具设计等专业课教材；也可作为
使用Moldflow的模具设计、模具开发、产品设计和成型技术人员学习塑料模具流模分析的自学指导书
。
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