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内容概要

　　《21世纪高等学校应用型教材:机械制造技术教程》结合教学教材改革经验与现代工业发展实际，
按照培养目标和教育改革对理论知识内容的要求和特点，融入了以数控技术为主的新技术设备、新工
艺方法。
本书分为两篇共十三章。
内容包括：绪论，机械制造过程概述，机械加工工艺系统，切削加工与金属切削过程，车削加工，铣
削、刨削、插削及拉削加工，钻削、铰削和镗削加工，渐开线齿形加工，磨削加工，精密加工和特种
加工，专用机床夹具设计基础，机械制造工艺规程设计，加工误差及影响因素的分析与控制，机械产
品质量的实现等。
各章均配有思考题和习题供学生学习时选用。
本书可作为高等院校、高等职业学校、高等专科学校机械类及近机械类专业教材，亦可作为相关专业
岗位技能培训用书。
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编辑推荐

　　《21世纪高等学校应用型教材:机械制造技术教程》对于理论知识重在理解，在“必须和够用”的
前提下，保证一定储备和延伸；加大技能知识比重以突出高职特色，强调理解运用、强化分析和解决
问题能力的培养。
总体知识内容，尽量做到衔接贯通，减少冗余。
全书以绪论开头，再分为两篇十三章。
绪论简述了我国机械制造业及技术概况、发展趋势、本课程的研究对象及主要内容、学习目的和要求
。
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