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内容概要

　　激光加工技术是一门综合性高技术。
《激光加工工艺手册（第2版）》汇集了我国自“六五”计划以来的重点科技攻关成果，同时收集了
大量国外先进资料。
全书共分8篇，全面、系统地介绍了激光加工的基本原理、激光器、激光机床和激光在打孔、切割、
焊接、硬化、熔覆、毛化、表面强化等方面的应用，以及激光加工质量检测和激光加工技术在新领域
中的应用等。
《激光加工工艺手册（第2版）》重视理论联系实际，配备了大量图表，具有很强的实用性和可操作
性。
　　《激光加工工艺手册（第2版）》适合于从事激光技术应用研究和工业生产的工程技术人员、大
专院校师生以及实际操作人员阅读和参考。
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编辑推荐

《激光加工工艺手册(第2版)》由中国计量出版社出版。
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