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内容概要

　　《冲压工艺及模具》与冲压模具实际生产紧密结合，以冲压工艺为主线，着重介绍模　具材料的
选择，冲裁模、弯曲模、拉深模、级进模等模具结构的设计，压　力设备的选择等内容。
书中精选典型实例，以实训形式翔实介绍冲压模具　装配与调试的技能与技巧。
注意简化难点，突出重点，深入浅出地介绍冲　压模具设计的有关知识和要点，为深入学习、进一步
提高技能奠定坚实的　基础。
　　《冲压工艺及模具》可供模具制造领域的工程技术人员和一线工人阅读，也可供职业　院校模具
专业的学生参考。
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