
第一图书网, tushu007.com
<<铸钢>>

图书基本信息

书名：<<铸钢>>

13位ISBN编号：9787502593377

10位ISBN编号：7502593373

出版时间：2007-1

出版时间：化学工业出版社

作者：耿浩然、章希胜、陈俊华

页数：286

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<铸钢>>

内容概要

　　本书对铸钢材料及其熔炼技术、热处理、焊接、质量检测等方面进行了全面、系统的论述，内容
主要包括铸钢的种类牌号、组织和性能、铸钢的熔炼工艺特点及熔炼设备、热处理工艺技术、焊接技
术、铸件缺陷分析及防止措施等，还对铸钢材料的国内外最新发展和研究趋势进行了介绍，附有生产
铸钢用主要原材料的成分规格。
本书介绍了国内外最新研究成果和应用实例，贯彻了新的国家技术有关标准，内容丰富，注重理论联
系实际，弥补了技术手册类书籍叙述内容较简化、教材类书籍实用性不强等不足。
　　本书可作为大专院校的材料科学与工程专业、铸造专业、金属材料工程专业和材料成形与控制等
专业的教材或参考书，也可供设计与科研单位、各部门中从事该专业的科技人员和工作者使用或参考
。
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编辑推荐

本书对铸钢材料及其熔炼技术、热处理、焊接、质量检测等方面进行了全面、系统的论述，内容主要
包括铸钢的种类牌号、组织和性能、铸钢的熔炼工艺特点及熔炼设备、热处理工艺技术、焊接技术、
铸件缺陷分析及防止措施等，还对铸钢材料的国内外最新发展和研究趋势进行了介绍，附有生产铸钢
用主要原材料的成分规格。
本书介绍了国内外最新研究成果和应用实例，贯彻了新的国家技术有关标准，内容丰富，注重理论联
系实际，弥补了技术手册类书籍叙述内容较简化、教材类书籍实用性不强等不足。
    本书可作为大专院校的材料科学与工程专业、铸造专业、金属材料工程专业和材料成形与控制等专
业的教材或参考书，也可供设计与科研单位、各部门中从事该专业的科技人员和工作者使用或参考。
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