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内容概要

本书分为上、下两册。
本书上册介绍了计量仪器的基础知识，重点介绍了常用计量仪器的基本结构、工作原理、主要技术指
标、调整使用及校准维护等内容。
     下册介绍了几何量各基本测量项目和主要参数的测量方法，并对测量误差和数据处理作了较详细的
论述。
具体介绍了量块、长度尺寸、角度与锥度、形状和位置误差、表面粗糙度、螺纹和齿轮的具体检测方
法、仪器的使用及数据处理。
    本书可作为高职高专检测技术、计量测试等相关专业的课程教学用书，也可作为厂矿企业及科研单
位计量检测人员的参考用书。
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编辑推荐

　　本书介绍了几何量各基本测量项目和主要参数的测量方法，并对测量误差和数据处理作了较详细
的论述。
本教材突出了生产、科研中常用几何量计量仪器和检测技术的论述，加强了实际应用及工程实例的介
绍，做到理论联系实际，学以致用，同时增加了新技术、新方法在计量仪器与检测中的应用知识。
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