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内容概要

塑料注射模具机构设计中，脱模机构的设计是模具教学和模具学习过程中的难点。
本书从已出版的各类专业书刊中选编了不同类型的设计实例200 余个，将每一实例的工作原理和工作
过程都设计和制作成了Flash动画，按图册的目录序号集结于演示光盘之中。
读者可以方便地以演示光盘为学习工具，通过动画模拟模具机构的工作过程，帮助理解设计的原理和
方法，图册中的结构图和文字说明可以方便读者对照使用。
    本图册和演示光盘可作为塑料模具专业课程的辅助教材和学习参考资料。
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