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内容概要

本书收集并对比了所有有价值的焊接方法，以帮助读者选择最适合自己产品的焊接方法，加深理解每
种焊接方法的局限性和优点。
主要体现在应用方面，如材料的可焊接性，焊接的优化设计，发现并解决焊接过程中的故障以及焊接
质量的检测等，这就使本书成为从事焊接工作的每一个人不可缺少的工具。
与此同时，手册还阐述了挤压流动、分子扩散和热传导原理等塑料焊接的基本理论原理。
作者还提供了大量实例，帮助读者如何选择某一焊接方法的合适材料和焊件形状。
    本书可供焊接工、焊接设备操作工、材料科学家以及研究工作者阅读和参考。
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