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内容概要

本书概述了材料的分类及其成形加工方法的选择、先进材料成形技术在先进制造技术中的作用、21世
纪材料成形加工技术的发展趋势，重点介绍了以精密成形、复合成形、材料制备与成形一体化、数字
化成形等技术为代表的新一代材料成形技术的原理及应用，其主要内容包括液态金属精密成形理论及
应用、金属材料塑性精确成形工艺及理论、先进连接技术理论及应用、复合化成形加工方法及技术基
础、粉末材料及其成形技术五部分。
     本书主要用作材料加工工程、数字化材料成形、材料学等专业的研究生和高年级本科生教材，也可
供从事材料科学与工程的科技工作者及相关专业的本科生、研究生学习参考。
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