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内容概要

　　《有色金属焊接及应用》的特点是从实用性角度对生产中各种有色金属（铝、铜、钛、镁、镍等
）的特性、焊接工艺要点及应用等做了系统的阐述，特别是介绍了异种有色金属的焊接特点，给出一
些有色金属焊接产品开发和生产中成功的实例，为读者掌握有色金属的焊接工艺要点和工程应用提供
理论指导和实践中成功的经验。
　　《有色金属焊接及应用》主要供从事与有色金属焊接生产和制造相关的工程技术人员、管理人员
、质量检验人员和操作工人使用，也可供高等院校师生、科研单位和厂矿企业的相关人员参考。
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书籍目录

第1章 概述1．1 有色金属的分类及性能1．1．1有色金属的分类及牌号1．1．2有色金属的主要特性及
热处理1．1．3化学元素对有色金属性能的影响1．2有色金属的焊接特点1．2，1有色金属焊接的难易
程度1．2．2常用有色金属焊接方法1．2．3有色金属焊接用材料第2章 铝及铝合金焊接2．1 铝及铝合
金的特点及焊接性2．1．1铝及铝合金的分类、成分和性能2．1．2铝及铝合金的焊接性特点2．1，3焊
接方法的选用2．1．4铝用焊接材料2．2铝及铝合金焊接工艺2．2．1焊前准备2．2．2铝及铝合金的气
焊2．2，3铝及铝合金的钨极氩弧焊（TIG焊）2．2．4铝及铝合金的熔化极氩弧焊（MIG焊）2．2．5
铝及铝合金的搅拌摩擦焊2．2．6铝及铝合金的钎焊2．3铝及铝合金焊接实例2．3．1铝冷凝器端盖的
气焊2．3．2铝制容器手工TIG焊2．3．3铝储罐的半自动MIG焊2．3．4铝合金压力罐的自动MIG焊2
．3．5铝波导零件的真空钎焊2．3．6铝板翅式换热器的盐浴浸渍钎焊2．3．7铝锂合金的焊接第3章 铜
及铜合金的焊接3．1 铜及铜合金的分类、成分及性能3．1．1铜及铜合金的分类3．1．2铜及铜合金的
成分及性能3．2铜及铜合金的焊接性及焊接材料3．2．1铜及铜合金的焊接性特点3．2．2铜及铜合金
的焊接材料3．3铜及铜合金的焊接工艺3．3．1焊接方法的选用3．3．2焊前准备3．3．3焊接工艺及参
数3．4铜及铜合金焊接实例3．4．1纯铜薄壁容器的手工TIG焊3．4．2纯铜厚壁容器的半自动MIG焊3
．4．3高炉纯铜螺旋风口的自动MIG焊3．4．4船用铜制螺旋桨的电弧焊修复第4章 钛及钛合金的焊接4
．1钛及钛合金的分类和性能4．1．1钛及钛合金的分类4．1．2钛及钛合金的化学成分及性能4．2钛及
钛合金的焊接特点4．2．1接头区脆化4．2．2焊接裂纹4．2．3焊缝中的气孔4．3钛及钛合金的焊接工
艺4．3．1钛及钛合金的氩弧焊4．3．2钛及钛合金的等离子弧焊4．3．3钛及钛合金的其他焊接方法4
．4钛及钛合金焊接实例4．4．1 T04钛合金气瓶的TIG焊4．4．2乙烯工程中钛管的焊接4．4．3凝汽器
与蒸发器部件的。
TIG焊4．4．4发动机钛合金组件的电子柬焊第5章 镁及镁合金的焊接5．1 镁及镁合金分类、性能及焊
接性特点5．1．1镁及镁合金的分类及应用5．1．2镁及镁合金的成分及性能5．1．3镁及镁合金的焊接
性特点5．2镁及镁合金焊接工艺5．2．1焊接材料及焊前准备5．2．2镁及镁合金的氩弧焊5．2．3镁及
镁合金的电阻点焊5．2．4镁及镁合金的气焊5．2．5镁及镁合金的其他焊接方法5．3镁及镁合金焊接
实例5．3．1 镁合金的钨极氩弧焊（T1G）5．3．2镁合金裂纹的电子束焊修复5．3．3镁合金铸件裂纹
的FIG焊修复第6章 镍及镍合金的焊接6．1 镍及镍合金的性能及焊接性特点6．1．1镍及镍合金的分类6
．1．2镍及镍合金的成分和性能6．1．3镍及镍合金的焊接性特点6．2镍及镍合金的焊接工艺6．2．1
手工电弧焊6．2．2气体保护焊6．2．3埋弧焊6．2．4钎焊与扩散焊6．2．5其他焊接方法6．3镍及其
合金焊接实例6．3．1 镍基铸造合金炉筒的手工电弧焊6．3．2镍合金裂解筒及纯镍管一板的一TIG焊6
．3．3气轮机镍合金部件的电子束焊第7章 有色金属复合板的焊接7．1 复合板的基本性能7．1．1复合
板的力学性能7．1．2不锈复合板的种类与性能7．1．3复合板的接头设计7．2钛一钢复合板的焊接7
．2．1钛一钢复合板的分类及性能7．2．2钛一钢复合板焊接工艺特点7．2．3钛一钢复合板焊接实例7
．3不锈复合钢板的焊接7．3．1不锈复合钢板的加工特点7．3．2不锈复合钢板的焊接性特点7．3．3
不锈复合钢的焊接程序7．4铜一钢复合板的焊接、 7．4．1铜一钢复合板及焊接特点7．4．2铜一钢复
合板焊接工艺7．5复合渗铝钢的焊接7．5．1渗铝钢的特性及焊接性特点7．5．2渗铝钢的焊接工艺7
．5．3渗铝钢的焊接接头性能第8章 低熔点、难熔及稀有金属的焊接8．1 低熔点有色金属的焊接8．1
．1铅及其合金的焊接8．1．2锌及其合金的焊接8．2难熔有色金属的焊接8．2．1钨及其合金的焊接8
．2．2钼及其合金的焊接8．2．3钽及其合金的焊接8．2．4铌及其合金的焊接8．3异种难熔金属的焊
接8．3．1钨与钢的焊接8．3．2铌与钢的焊接8．3．3钼与钢的焊接8．4稀有贵金属的焊接8．4．1银
及其合金的焊接8．4．2金及其合金的焊接8．4．3铂及其合金的焊接第9章 有色金属与钢的焊接9．1 
铝及铝合金与钢的焊接9．1．1铝及铝合金与钢的焊接特点9．1．2铝及铝合金与钢的焊接工艺9．1．3
铝与钢的焊接实例9．2铜及铜合金与钢的焊接9．2．1 铜及铜合金与钢的焊接特点9．2．2铜与低碳钢
的焊接9．2．3铜与不锈钢的焊接9．2．4铜及铜合金与钢的焊接实例9．3钛及钛合金与钢的焊接9．3
．1 钛及钛合金与钢的焊接特点9．3．2钛及钛合金与钢的焊接工艺要点9．4镍及镍合金与钢的焊接9
．4．1 镍及镍合金与钢的焊接特点9．4．2镍及镍合金与钢的焊接工艺要点9．4．3镍与钢的焊接实例9
．5其他有色金属与钢的焊接9．5．1铍及铍合金与钢的焊接9．5．2锆及锆合金与钢的焊接9．5．3铅
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及铅合金与钢的焊接第10章 异种有色金属的焊接·1 0．1 铜与铝及铝合金的焊接10．1．1铜与铝及铝
合金的焊接特点10．1．2铜与铝及铝合金的熔焊10．1．3铜与铝及铝合金的压焊10．1．4铜与铝及铝
合金的钎焊1 O．2铜与钛及钛合金的焊接10．2．1铜与钛及钛合金的焊接特点1 0．2．2铜与钛及钛合
金的氩弧焊10．2．3铜与钛及钛合金的扩散焊1 0．3铜与镍及镍合金的焊接10．3．1 铜与镍及镍合金
的焊接特点10．3．2铜与镍及镍合金的焊接工艺1 0．4铜与钼的焊接10．4．1铜与钼的焊接特点10．4
．2铜与钼的扩散焊1 O．5铝与钛、镁的焊接10．5．1铝与钛及钛合金的焊接特点10．5．2铝与钛及钛
合金的焊接工艺10．5．3铝与镁的焊接特点10．5．4铝与镁的焊接工艺参考文献
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编辑推荐

　　随着科学技术的发展，有色金属的应用日趋广泛。
虽然有色金属只占金属总量的5％左右，但有色金属在工程应用中的重要作用却是钢铁或其他材料无
法代替的。
有色金属具有特殊的性能，比常规钢铁材料的焊接更复杂，这给焊接工作带来很大的困难。
《有色金属焊接及应用》的特点是从实用性角度对生产中各种有色金属（铝、铜、钛、镁、镍等）的
特性、焊接工艺要点及应用等做了系统的阐述，特别是介绍了异种有色金属的焊接特点，给出一些有
色金属焊接产品开发和生产中成功的实例，为读者掌握有色金属的焊接工艺要点和工程应用提供理论
指导和实践中成功的经验。
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