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内容概要

本书为一本实用手册，主要论述了塑料连接的基础理论和应用，另外还从设计、选材、加工和装配等
方面全方位地阐述了连接方法。
全书共分为21章，内容包括高效装配设计、降低装配成本、拆卸和回收设计、按照材料选择装配方法
、按照工艺选择装配方法、胶黏剂和溶剂连接、紧固件和嵌件、铰链连接、热板/热口膜/熔接焊接和
热金属丝/电阻焊接、热气体焊接、感应/电磁焊接、嵌件和多零件成型、压力配合/受力配合/干涉配
合/收缩配合、卡扣连接、旋转焊接、立锻/模锻/锤锻/冷锻/冷成型、螺纹：攻丝和模塑、超声波焊接
、振动焊接、激光焊接等。
本书的最大特点是在各章节分别为解决在塑料制品生产行业中存在的大量“怎么做”的实际问题进行
了具体阐述，实用性非常强。
为提高读者工作效率，本书还专辟第1章作为“快速指南和效率手”，读者只要翻开第1章就可方便快
捷地找到欲解决实际问题所在的章节。
     本书适用于从事塑料制品设计及应用的工程技术人员、相关专业大中专院校师生及科研人员。
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