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内容概要

　　《铸铁件生产实用技术》以介绍铸铁件先进生产技术为目的，按照由局部到整体的思路，详细讲
述了铸铁件生产工艺流程及其生产装置的设计过程。
书中不仅介绍了关于铸铁件生产的基础资料、造型方法、型钢制模、砂处理系统、冲天炉熔炼，而且
还介绍了2t/h、7t/h冲天炉熔炼系统的整体设计。
书中提供了铸铁件生产的大量宝贵图纸资料，这对工程设计人员有重要的参考价值。
 　　《铸铁件生产实用技术》内容先进，资料丰富，实用性强，可供从事铸铁件生产的工程技术人员
、管理人员、一线技术人员等查阅，也可供高等院校相关专业师生参考。
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