
第一图书网, tushu007.com
<<车削刀具技术及应用实例>>

图书基本信息

书名：<<车削刀具技术及应用实例>>

13位ISBN编号：9787502581909

10位ISBN编号：7502581901

出版时间：2006-3

出版时间：化学工业出版社

作者：静恩鹤

页数：257

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<车削刀具技术及应用实例>>

内容概要

　　本书系统阐述了金属切削加工与刀具技术的基础知识，重点介绍了刀具材料及其合理选用、刀具
几何参数的选用及切削用量的选择、切削液的选择与使用方法、车刀及其刃磨技术等基本知识和操作
技能；尤其注意从实用角度出发，结合具体加工实例，详细介绍了轴、套类零件的车削加工方法与装
夹技巧和测量技术，以及车螺纹、圆锥、蜗杆和复杂零件的加工方法和尺寸计算等操作要点和注意事
项。
内容浅显易懂，便于引导读者掌握车削刀具相关应用技能。
　　　　本书可供金属切削加工领域的工程技术人员和一线技术工人阅读，也可作为金属切削加工行
业的工人培训教材。
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