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内容概要

挤出成型是橡胶加工的重要工艺之一，其工艺水平对产品质量至关重要。
本书系统介绍了挤出成型的相关知识，主要内容包括挤出工艺要求、常用橡胶的挤出特性、挤出工艺
质量问题和改进措施，特别是结合典型制品介绍了挤出工艺方法。
     本书内容深入浅出，以基础知识和实际操作为主，使读者阅读后能了解并基本掌握橡胶挤出的基础
工艺和操作要点，有助于提高自身的知识水平、操作技能和解决问题的能力。
     本书适于作橡胶制品生产企业的培训用书及技术人员、技术工人学习用书，同时也可作为高职高专
和中职相关专业的教学用书。
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