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内容概要

本书较全面、深入浅出地阐述了数控技术的发展动态、技术指标、性能及工作原理。
内容包括数控机床的工作原理、数控程序编制方法、数控插补原理、计算机数字控制（CNC）装置、
数控机床的检测技术、数控机床驱动与控制系统、数控机床的机械结构与传动、数控机床的选择、安
装调整、故障检测与机床的保养维护以及先进制造技术等。
　　本书以介绍原理和应用相结合的方法，各章既有连贯性，又有一定的独立性，内容丰富，实用性
强。
并在每章后面附有本章小结和思考题与习题。
　　本书可作为高等院校机械和机械电子类专业本科生教材，也可作为高等职业技术教育类学生的专
业教材和教学参考书，以及从事数控技术工作的工程技术人员的参考书。
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