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内容概要

本书针对国内压制成型行业的现状，对压制成型制品所用的原材料、生产工艺、成型工艺及相关设备
做了全面介绍；对压制成型制品的设计、成型模具的设计进行了专门讨论。
介绍了各类压制成型制品的主要应用领域及应用实例。
    本书注重基本知识的介绍，内容力求简单、实用、先进，适合从事压制成型行业生产技术人员阅读
，对相关塑料专业设计人员也有一定的参考价值。
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媒体关注与评论

　　前言　　塑料有很多加工成型方法，压制成型是其中应用最悠久的工艺之一，但同时又是年轻富
有朝气并具有广阔应用前景的塑料加工技术。
近年来随着科学技术的进步，新工艺、新材料的层出不穷，使压制成型制品的范围不断扩大。
例如，在复合材料的模压成型工艺中，团状模塑料和片状模塑料的发展就取得了令人瞩目的成就，它
们在复合材料中的占有量已达到40%以上，广泛用于机械零件、电工器材、汽车部件、化工及日常生
活等诸多领域。
　　作者在编写此书的过程中查阅了大量文献资料，并参阅了本行业许多资深专家的专著，将有关塑
料压制工艺及相关模具设计、制品设计及使用的设备知识做了较为详细的阐述。
本书从知识的实用性出发，没有过多涉及复杂理论，如高聚物流动理论等，简单易读，可以作为从事
本行业工作的技术人员或相关人员的参考用书。
　　本书包括的内容较为宽泛，不能一概而论，为了保证各章、节知识的相对独立性和知识的完整性
，同时为方便读者对相关内容有更详细的了解，书中个别地方有针对性地稍有重复，请读者谅解。
　　本书在编写过程中得到了郑锡钦、贾万彬、张培红、刘文娟等同志的大力支持和帮助，在此一并
表示感谢。
　　由于编者的专业知识水平有限，书中编写难免存在疏漏或错误，敬请斧正。
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