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内容概要

本书是根据机械设计制造及其自动化专业加强实践性教学、提高学生动手能力的需要编写的。
选取的实验题目贴近工程实际，也符合培养21世纪应用型人才的需求。
    全书共分4章，包括机电传动控制、可编程序控制器、现代数控加工技术、液压与气压传动回路原理
及实验等内容。
本书主要作为工科高等院校“机械设计制造及其自动化”、“机械工程及自动化”及“机械电子工程
”等专业的实验教材，并可供高职机械类专业使用，同时也可供从事机电一体化工作的工程技术人员
参考。
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