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内容概要

　　《职业技能鉴定培训读本：钳工》是职业技能鉴定培训读本（初级工）之一，以《国家职业标准
》为依据进行编写。
　　《职业技能鉴定培训读本：钳工》主要讲解了检修钳工相关的知识与技能，内容较全面，主要包
括钳工基本概念、常用量具与测量方法、划线、锯削、凿削、锉削、钻孔、扩孔和锪孔、铰削、攻丝
与套丝、刮削、研磨、矫正与弯曲、铆接、锡焊、装配基础知识、机器设备的检修技术、公差配合与
表面粗糙度、钢铁材料常识。
　　《职业技能鉴定培训读本：钳工》可作为初级钳工的培训教材，也可供转岗再就业人员和农村转
移劳动力学习和阅读。
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