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前言

　　高等职业技术教育在我国兴起于20世纪80年代初，现已如雨后春笋正在全国各地蓬勃发展。
高等职业技术教育是我国高等教育改革和发展的必然产物，是我国高等教育不可缺少的重要组成部分
。
为了适应21世纪高等职业技术教育的发展需要，特别是适应我国加入WTO后的新形势，更好地满足当
前高职高专教学工作的需要，我们组织了部分职业技术学院的教师编写了这本高职高专机械类及近机
械类专业的《工程材料及其成型》教材。
　　本教材适用于高职高专教育机械类、近机械类各专业，如机械设计及制造、机械制造及自动化、
机电一体化、机电技术应用、模具设计及制造、汽车拖拉机制造、精密机械设计及制造等专业及其他
近机械类专业。
本教材也可作为职工大学、夜大学、函授大学等专科层次的机械类及近机械类各专业的教学用书。
　　高等职业技术教育是与经济建设和社会发展关系最为密切的高等教育，也是与传统的学科型的高
等教育不同的另一种类型的新型高等教育。
高等职业技术教育是“培养拥护党的基本路线，适应生产、建设、管理、服务第一线需要的，德、智
、体、美等方面全面发展的高等技术应用性专门人才”。
因此，本教材内容的编写，本着理论上以应用为目的，以“必须”、“够用”为度，不求系统性；力
求体现高等职业技术教育的特色，注意与生产实践相结合；同时要适当扩大学生的知识面，注意与人
文素质教育相结合，并为学生的继续教育和终身教育打下一定的基础。
此外，为了便于学生熟悉专业英语词汇，书中第一次出现专有名词时，注出了相应的英文词汇。
　　参加本书编写工作的人员及分工如下：绪论、第一章、第六章、第八章、第九章、第十二章由曾
宗福副教授、高级工程师编写；第二章、第四章、第七章由叶明生副教授、高级工程师编写；第三章
由刘金秀讲师编写；第五章、第十三章、第十五章由邹茜茜讲师编写；第十章、第十一章、第十四章
由李世伟副教授编写。
全书由曾宗福担任主编，叶明生、邹茜茜担任副主编。
　　本书上篇由于宗保副教授担任主审，参加审稿工作的有张金庆副教授；下篇由孙成通副教授担任
主审，参加审稿工作的有陆文灿副教授。
他们认真、仔细地审阅了全部书稿，并提出了许多宝贵的意见和好的建议，在此表示衷心感谢。
　　由于编者水平所限，加之时间仓促，书中难免有不妥之处，诚恳希望专家、同仁和广大读者批评
指正。
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内容概要

　　《程材料及其成型》是根据教育部制定的《高职高专教育基础课程教学基本要求》和《高职高专
教育专业人才培养目标及规格》，为适应当前教学改革发展的要求编写的。
《程材料及其成型》突出了高等职业教育的特点，反映了编者多年的教学经验，在内容上编入了新材
料、新技术，并贯彻最新国家标准。
全书分上、下两篇共15章。
主要内容包括绪论；工程材料的性能；材料的组织结构及铁碳合金相图；钢的热处理；工业用钢；铸
铁；非铁金属；非金属材料；新型工程材料；工程材料的选用；金属材料的铸造成型；金属材料的锻
压成型；工程材料的焊接和胶接；金属材料的切削成型；机械零件的切削加工工艺；非金属材料的成
型。
每章后均附有本章小结、思考题和习题。
《程材料及其成型》基本理论以“必须”和“够用”为度，突出应用性教学，强化培养学生分析问题
和解决问题的能力，以期达到培养高等技术应用性专门人才之目的。
此外，为了便于学生熟悉专业英语词汇，在《程材料及其成型》第一次出现专有名词时，力求注出相
应的英语词汇。
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