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内容概要

本书是Erich Folkhard在总结德国和其他国家冶金工作者对不锈钢和焊缝金属冶金研究成果的基础上，
结合自己的研究工作进行的系统阐述，内容包括不锈钢焊接时焊缝的凝固、相的析出、结晶的形态等
基本理论以及成分、一次结晶组织、固态转变后的组织和焊缝性能之间的影响规律，并且推荐了最佳
的焊接工艺。
书中将理论与实际相结合，内容全面，同时又易于不同水平读者理解。
　　本书可供材料加工、焊接、防腐工程及相关专业技术人员、科研人员使用，也可供高等院校师生
参考。
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