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内容概要

本书系统地介绍了橡胶工业用相关知识和基础理论，对橡胶原材料、橡胶配方设计及测试性能进行了
阐述，并重点论述了橡胶加工过程中塑炼，密炼、混炼、压延、压出、硫化、注压成型等工艺。
书中最后对橡胶轮胎、胶管、运输带等制造工艺进行了举例介绍。
    全书内容充实、简明，理论与实际相结合，并辅以图表说明，通俗易懂，适于橡胶制品生产企业技
术人员、操作工人及高分子材料专业师生参考使用。
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