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内容概要

　　《数控加工工艺》共8章。
第1章讲述数控加工切削基础，包括刀具几何角度与切削要素的基本定义、切削过程的基本理论及应
用、刀具几何参数的选择方法等基础知识。
第2章介绍数控机床刀具的材料、种类、特点及刀具选择原则。
第3章讲述数控加工中工件的定位与装夹方法、典型夹具介绍等。
第4章详细讲述数控加工工艺分析、工艺路线设计和数控工序设计的内容与方法。
第5章讲述数控车削加工工艺分析的内容与方法。
第6章讲述数控铣削加工艺分析的内容与方法。
第7章讲述加工中心加工工艺分析的内容与方法。
第8章讲述数控线切割加工工艺分析的内容与方法。
其中第5～8章配有典型零件工艺分析实例。
本书可作为高等职业教育机电类专业中从事数控技术应用、CAD/CAM技术应用和模具设计与制造人
员的培训用书或教材，也可作为机械设计制造及自动化专业本科生现代制造技术部分的教材或实习参
考书，还可供从事数控加工的工程技术人员参考。
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