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内容概要

本书是《技术工人岗位培训读本》之一。
　　本书共10章，主要内容包括气焊工基础知识、气焊用材料、气焊设备及工具、焊接火焰及气焊操
作技术、常用金属材料的气焊、特种气焊方法、气焊缺陷与检验、焊接应力与变形、气割、气焊工安
全技术等。
理论联系实际，注重实用性。
     本书主要供各行各业从事气焊、气割的技术人员、工程技术人员和管理人员等学习使用。
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书籍目录

第1章 气焊工基础知识  1 焊接的概念及分类  2 金属学基础知识及焊接冶金  3 焊接的热量分布与热影响
区组织  4 金属材料的机械性能第2章 气焊用材料  1 氧气  2 乙块  3 液化石油气  4 气焊丝  5 气焊熔剂第3
章 气焊设备与工具  1 氧气瓶  2 乙块瓶  3 乙块发生器  4 减压器  5 焊炬  6 回火防止器  7 气焊辅助工具第4
章 焊接火焰及气焊操作技术  1 焊接火焰  2 气焊焊接工艺规范  3 气焊操作技术  4 不同位置对接头的焊
接  5 T型接头和搭接接头的焊接  6 常用气焊工艺示例第5章 常用金属材料的气焊  1 金属材料化学成分
对气焊质量的影响  2 碳素钢的气焊  3 普通低合金钢的气焊  4 低合金珠光体耐热钢的气焊  5 铬镍奥氏体
不锈钢的气焊  6 有色金属原气焊  7 异种金属的气焊  8 铸铁的补焊第6章 特种气焊方法简述  1 气体火焰
钎焊  2 氧－乙炔火焰喷焊  3 氧－乙炔火焰喷涂  4 机械加工件的补焊  5 机械加工件的堆焊第7章 焊接缺
陷及检验  1 焊接缺陷  2 气焊质量检验第8章 焊接应力与变形  1 焊接应力与变形的基本概念  2 焊接残余
变形  3 焊接残余应力  4 焊后残余变形的矫正  5 火焰加热成型 第9章 气割  1 气割的基本原理  2 气割设备
 3 气割工艺和操作技术  4 常用工件的气割  5 特种气割方法简述  6 气割切口质量  7 气割实例第10章 气焊
工安全技术  1 气焊、气割设备安全技术  2 气焊、气割时的有害因素及劳动保护措施  3 气焊、气割过程
中的回火原因及防止措施  4 气焊与气割安全技术  5 气焊、气割常见事故的紧急处理
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