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内容概要

王丽敏主编的这本《高强钢筋生产技术指南--推广应用高强钢筋培训教材》是根据工业和信息化部、
住房和城乡建设部《关于加快应用高强钢筋的指导意见》精神，为解决高强钢筋生产中存在的问题，
并在全国范围内推广应用高强钢筋创造条件，而组织钢铁行业科研院所和生产企业的专家共同编写的
。
《高强钢筋生产技术指南--推广应用高强钢筋培训教材》内容主要包括：高强钢筋概述；钢筋的生产
工艺技术；热轧高强含钒、含铌钢筋生产工艺；高强钢筋的控轧控冷工艺与临界奥氏体控轧生产工艺
；余热处理高强钢筋生产工艺；500MPa、600MPa及抗震高强钢筋生产工艺；高延性冷轧带肋钢筋生
产工艺；钢筋标准；钢筋应用规范；钢筋产品质量；高强钢筋生产技术与应用以及高强钢筋加工配送
专用设备。

    《高强钢筋生产技术指南--推广应用高强钢筋培训教材》适合作为企业推广高强钢筋生产技术的培
训教材，也适合于钢筋生产企业的领导、钢筋产品开发或生产技术人员阅读，同时也可供建筑行业的
领导及钢筋加工配送企业技术人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   余热处理钢筋在国外已广泛应用，典型例子是英标460MPa级及500MPa级钢筋。
英标BS4449因其科学性和适用性，受到国际建筑业的推崇，许多国家和地区普遍采用BS4449标准。
英标钢筋与我国和其他国家钢筋标准中同类钢筋相比，不但强度要求较高，而且对冷弯和反弯性能要
求更严，因此，其质量要求较高。
BS4449标准中没有规定具体的加入合金元素和成分范围，国外企业生产英标钢筋一般是用碳素钢采用
余热处理工艺。
新加坡标准SS2：Part2中的500MPa钢筋，加拿大标准G30.18中的400R、500R钢筋，美国ASTMA615
／A615M标准中的60级（420MPa）、75级（520MPa）钢筋，德国标准DIN488／1中的BSt420S、BSt500S
钢筋等都可采用余热处理工艺生产。
国外余热处理钢筋的广泛应用表明，余热处理钢筋在建筑上包括在重要建筑上的应用是可靠和可行的
。
 为了借鉴国外高强度低成本钢筋生产应用方面的先进经验，2009年9月，国家科技支撑计划项目“高
效节约型建筑用钢产品开发及应用研究”课题组组团赴欧洲考察了高强度低成本热轧带肋钢筋的生产
技术和应用情况，对西班牙的CELSA ATLANTIC工厂和希腊的HALYVOURGIKI工厂进行了为期10天
的考察访问，重点考察了热轧带肋钢筋的生产工艺和应用情况。
 CELSA ATLANTIC工厂的热轧带肋钢筋执行西班牙标准UNE36065—2000EX，全部采用不含微合金元
素的钢种生产，为了达到要求的性能，轧后的棒材通过水箱高水压喷嘴喷水冷却，该厂的技术人员认
为，这种淬火自回火工艺（Quench and Self Temper，QST）是生产高强度钢筋的最常见的工艺。
目前CELSA ATLANTIC工厂生产的钢筋，由高延性的钢制造，可避免承受地震、动载、冲击应力的混
凝土结构发生脆性断裂。
钢筋使用时是可以焊接的。
CELSA ATLANTIC工厂生产的热轧钢筋盘条主要用于混凝土结构的焊接网、栅格构架梁的制造。
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编辑推荐

《推广应用高强钢筋培训教材:高强钢筋生产技术指南》为解决高强钢筋生产中存在的问题，并在全国
范围内推广应用高强钢筋创造条件，而组织钢铁行业科研院所和生产企业的专家共同编写的，适合作
为企业推广高强钢筋生产技术的培训教材，也适合于钢筋生产企业的领导、钢筋产品开发或生产技术
人员阅读。
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