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章节摘录

版权页：   插图：   我国直流电弧炉技术发展较晚，20世纪90年代初期开始起步，先是以试验型电弧炉
和中小型交流电弧炉改造为主。
其目的主要是研究分析和为以后大中型直流电弧炉的上马提供技术数据和决策依据，如上钢五厂试验
车间的3t电炉改造、首特一炼的15t电炉改造、重钢三炼的10t电炉改造等。
作者本人曾经参与了上述直流炉技术的研发和改造工作。
改造后的技术统计数据确实令人兴奋，增强了企业决策层进行大型直流电弧炉建设的信心和决心。
此后，我国先后又建设投产了多座大中型直流电弧炉，如成都无缝钢管公司的30t、首钢特钢公司的40t
、上钢三厂的100t、兰州钢厂的70t、上钢五厂的100t、宝钢公司的150t、大冶特钢的70t、长城特钢
的100t和苏兴特钢的100t等直流电弧炉。
但是，由于受到当时设计制造能力问题的限制，50t以上的大型直流电弧炉基本都为国外公司制造。
 从目前总体的发展形势来看，三相交流电弧炉和直流电弧炉各有利弊，旗鼓相当。
直流电弧炉需要注意的问题是：偏弧现象的治理和底阳极技术的选择与完善，以及如何降低设备的维
护成本。
而交流电弧炉急需解决的主要问题是：如何能够降低生产消耗指标和有效并且低成本地完成供电系统
的谐波治理。
预计交流电弧炉与直流电弧炉齐头发展的形势还会持续很长一段时间。
 电弧炉工程的决策者在“交流”和“直流”两者之间如何选择？
这需要在明确企业自身条件、特点和工程目标以及实际要求的基础上，对交流电弧炉和直流电弧炉的
特点有一个清晰全面的了解，通过仔细分析对比，权衡利弊之后再做出选择。
 2.5.2交流电弧炉与直流电弧炉的结构特点及性能比较 2.5.2.1 直流电弧炉的阴极结构特点 直流电弧炉阴
极装置的结构外形和组成与交流电弧炉电极装置完全相同，只不过是存在“单相”与“三相”数量上
的差别。
虽然直流电弧炉只有一根石墨电极，但是由于不存在交流电的集肤效应，因此在直流条件下石墨电极
的载流能力大于交流条件下石墨电极的载流能力。
在实际工程中，单相直流电弧炉石墨电极直径一般为三相交流电弧炉石墨电极直径的1.1～1.2倍。
 由于直流电弧炉的炉盖电极工艺开孔只需一个，而且位置是在炉盖中心部位。
所以，单从这一结构特点分析，单电极直流电弧炉与三相交流电弧炉对比具有如下优势： （1）熔炼
环境内外空间相对较大，有利于各种工艺辅助设备的应用和技术特点的充分发挥（如加料、吹氧、测
温等）。
 （2）炉盖工艺孔少，有利于炉内冶炼气氛的保持和炉盖寿命的提高，并且也有利于烟尘的收集。
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编辑推荐

《电弧炼钢炉实用工程技术》可以作为电弧炉工程建设的参考资料，供从事电弧炉工程建设和技术改
造的工程技术人员和企业决策者们参考阅读；也可以用作电弧炉炼钢生产企业职工培训教材的参考资
料。
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