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章节摘录

版权页：   插图：   3.10.2.1概述 陶瓷过滤机是集机电、微孔陶瓷、超声技术为一体，依靠真空吸力和
毛细作用实现固液分离的新型高效、节能过滤设备。
1979年由芬兰瓦迈特公司（Valmet OY）研制成功并用于造纸工业。
后由芬兰奥托昆普公司奥托梅克子公司购买了陶瓷片的制造专利，并于1985年首次用于矿山工业的精
矿脱水，取得了良好的经济效益。
 我国于20世纪90年代首先在凡口铅锌矿引进试用，取得良好效益。
20世纪90年代末，我国江苏省陶瓷研究所和江苏宜兴市非金属化工机械厂实现了陶瓷过滤机核心技术
——陶瓷过滤片的国产化。
现在陶瓷过滤机在我国已广泛用于矿业、环保等行业。
 3.10.2.2过滤原理 毛细过滤机的过滤原理是基于一种自然现象，即一根很细的管子浸入水中时，管中
的水面会高于其周围的水面，使得细管具有一定的提升力，这是由于水的表面张力和水与管壁之间的
亲和力所引起；当把细管提出水面时，管内的水也不会流出。
只有施加一定的力才能吹出管内的水，这是毛细管呈现出的两个作用，一是把水吸进管内，二是保持
管内的水分，阻止空气通过细管。
 陶瓷过滤机就是利用这一原理，以氧化铝为基本成分的陶瓷片中布满直径小于2μm的小孔，每个小
孔相当于一根毛细管，过滤介质与系统连接后，当水浇注到陶瓷片表面时，液体将从微孔中通过，直
到所有游离水消失为止，此后就不再有液体通过介质，而微孔中的水阻止了空气的通过，从而形成了
无空气消耗的过滤过程。
这也就是陶瓷过滤机相比于其他过滤机节省能源的原因。
 当陶瓷片插入矿浆时，情况与水相同，滤饼所含水分由陶瓷片毛细管抽出，最后达到平衡状态，此时
也就是滤饼的最低含水量，这个过程中，真空度可达95％以上，从而保证了最佳过滤状态。
 3.10.2.3设备结构及工作过程 陶瓷过滤机结构主要由矿箱、搅拌器、简体、管道及PLC可编程控制器组
成。
 陶瓷过滤机的工作方式与普通圆盘过滤机相似，见图3—51。
工作周期由矿浆给人、滤饼形成、滤饼干燥、滤饼卸料、反冲洗五部分组成。
矿浆由浓密机底流注入给矿槽内，搅拌器在槽内搅拌，防止矿浆沉槽，主轴带动陶瓷盘进入矿箱内，
在滤盘上形成滤饼，滤饼厚度可以通过调节矿浆液位和过滤盘转速来调节，滤饼形成后进入干燥区，
干燥后的滤饼由陶瓷刮刀从陶瓷片上刮下，要注意的是，在滤饼的剥离过程中，仍有一层滤饼黏附在
陶瓷片表面，被冲洗水冲下，这样可以减轻陶瓷片的磨损。
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编辑推荐

《云南省普通高等学校"十二五"规划教材:重力选矿技术》可作为高职高专选矿技术专业教学用书，也
可作为职业院校、企业员工培训等相关专业的教学用书或工程技术人员的参考书。
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