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内容概要

　　《金属矿山清洁生产技术》在介绍清洁生产基础知识的基础上，重点从采矿清洁生产技术、选矿
清洁生产技术、尾矿综合利用技术以及矿区生态恢复与重建技术等四个方面论述了金属矿山清洁生产
技术，最后以案例的形式介绍了金属矿山清洁生产审核的方法及程序。

　　《金属矿山清洁生产技术》可以作为从事清洁生产审核及矿山工程技术人员的参考书，也可供高
等院校采矿、矿物加工等相关专业师生参考。
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章节摘录

　　B改变产品配方　　新产品的设计应充分考虑其环境兼容性，即产品是否使用稀有原材料，是否
含有害物质，是否消耗太多能源，是否容易再生利用。
如长期以来都是用碱性氰化物浸出矿石和精矿中的金、银，现在由于认识到氰化物对环境的污染问题
，全世界都要求寻找一种可代替氰化物的物质，即使用非氰药剂浸出金、银的矿物浸出工艺，亦称无
氰浸出，研究较多的非氰浸出工艺有硫脲法、液氯法、硫代硫酸盐法、多硫化铵法和细菌浸出法。
　　1.4.2.2产品的生产规模　　合理的经济规模在投资、能源利用、管理、污染物产生与治理等方面
都有着明显的优越性。
由于中小型金属矿山企业生产规模小，管理方式落后，自动化程度低，资源回收率及综合利用率低，
产品的物耗和能耗高。
因此，我国近年来开展了大规模的矿产资源开发整合力度，使我国矿产资源开发形势得到了明显改善
，矿产资源利用率及综合利用率得到明显提高，矿山生态环境得到明显改善。
　1.4.2.3原料路线的选择　原料路线的选择对生产过程中污染物的产生至关重要，如采用高污染的原
料，在产品生产的同时也产生大量污染物，不仅对环境造成威胁，也为末端治理留下很重的负担。
如低品位硫铁矿的应用，在硫酸生产过程中硫的烧出率低，使矿耗增高。
将硫铁矿品位由含硫25%提高到42%，生产硫酸排除的烧渣量可减少约50%。
另外，低品位矿中往往砷、氟含量高，使净化系统废水中氟、砷含量也高，增加了废水治理难度，而
且砷和氟还会影响催化剂的寿命。
　　1.4.2.4原料的综合利用　　下面以磷矿综合利用为例说明原料的综合利用。
　　长期以来对磷灰石矿的利用，仅限于经选矿得到的磷灰石精矿，用以生产磷肥；而对共生的霞石
、榍石和钛磁铁矿等，则作为尾矿废弃。
20世纪80年代后期，前苏联希平矿联合企业，在清洁生产工艺思想的指导下，开发了整套矿石的加工
工艺。
首先通过选矿，将原矿分成磷灰石精矿和霞石精矿两大组分，同时得到榍石精矿和钛磁铁矿。
磷灰石精矿可用硫酸或硝酸进行分解制取磷肥，其副产磷石膏及氟亦可综合利用。
霞石精矿和钛磁铁精矿则可生产大量的氧化铝、纯碱、碳酸钾、钛铁等化工产品。
磷灰石矿产资源的综合利用及废水闭路循环配套措施，成为国际上合理使用资源的成功范例。
由此可见，随着科学技术的进步和工业的发展，资源的综合利用将得到不断地深化。
　　⋯⋯
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