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内容概要

《数控技术及应用》由胡运林主编，主要介绍了数控技术基础知识和数控技术应用，其中数控技术基
础知识包括计算机数控系统、伺服系统、检测系统以及数控机床机械结构等主要内容；数控技术应用
包括数控机床的使用和维护以及数控编程两方面内容。

本书主要以工程应用为重点，注重理论与实践相结合的原则，以培养学生能力为主线，突出实用性，
理论通俗易懂，案例较多，各学习主题模块既有联系又有一定的独立性，每个模块均附有思考与训练
内容。

《数控技术及应用》可作为高职高专机电一体化、机械制造、模具、数控、自动化等专业的教材，也
可供相关专业技术人员参考。
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编辑推荐

《数控技术及应用》由胡运林主编，共分为6个学习主题模块，其中：模块1～模块4主要讲述数控技术
的基础知识，包括计算机数控系统、数控机床的伺服系统、数控机床位置检测装置、数控机床的机械
结构等内容；模块5～模块6主要讲述数控技术的应用．包括数控机床使用与维护、数控加工工艺及编
程等内容。
通过本书的学习，学生应能获得数控技术的基本知识和数控技术应用的基本技能，为其职业生涯的发
展提动力。
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