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内容概要

　　高炉炼铁技术发展到当前的水平，从事故带来的挫折中积累起来的经验教训在高炉炼铁技术水平
的提升上发挥了重要作用。
顺行是高炉炼铁生产追求的一种状态，因为高炉失常与事故往往是炉况不顺不断累积的结果。
为预防和正确处理高炉事故与炉况失常，及时找出原因使炉况恢复顺行，高炉炼铁界数代人积累了宝
贵的知识财富。
本书所介绍的高炉事故的知识、教训和处理事故的经验，不仅需要传承，更重要的是要与今天和将来
的炼铁工作者分享。
从挫折中学习，将继续是不断提升高炉炼铁技术水平的一条重要途径。

　　本书首先扼要地阐释高炉炼铁在我国工业化进程中的重要地位，指出高炉事故与炉况失常是钢铁
工业走向可持续发展的一大障碍，进而提出解决问题的根本方法。
本书分章阐述高炉各类事故的基本征兆，剖析事故产生的原因，并选取有代表性的高炉事故案例，介
绍事故处理的经验、教训和预防方法。

　　本书可供高炉炼铁领域的生产、科研、设计、管理、教学人员阅读。
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作者简介

　　张寿荣，中国工程院院士，国内外著名的钢铁专家。
1949年毕业于北洋大学，同年参加鞍钢复产工作，历任鞍钢炼铁厂高炉工长、生产科长、工程师、厂
长助理。
50年代期间率先推行高炉炉顶调剂法等技术，使鞍钢炼铁技术水平全国领先。
1957年调入武钢，参加了武钢一期工程建设和生产工作。
上世纪50～80年代初在武钢炼铁厂先后任生产科长、副总工程师，进行过高炉布料、造渣、喷吹和长
寿等技术研究，奠定了武钢高炉炼铁技术的基础。
80～90年代任武钢副经理、总工程师期间，主持武钢公司的生产技术工作，组织领导了武钢炼铁系统
的技术改造，建成了90年代国际先进水平的5号高炉。
他负责的“一米七轧机系统新技术开发与创新”项目，获得了1990年国家科技进步特等奖。
他是全国五一劳动奖章获得者、光华科技奖获得者。
90年代曾当选墨西哥工程院外籍院士，曾任国际继续工程教育协会副主席，1992～2002年间曾任湖北
省科协副主席。
负责的“大型高炉高效生产综合技术的开发与应用”获2010年国家科技进步二等奖。
　　张寿荣院士几十年来一直致力于钢铁工业的科学技术进步，为我国钢铁工业的发展壮大做出了巨
大贡献。
主要著作有《武钢技术进步三十年》、《武钢炼铁四十年》、《武钢高炉长寿技术》；在国内外学术
会议和刊物上发表中英文学术论文100余篇，在国际冶金学术界享有很高的声望。
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章节摘录

　　（6）高炉长期休风，只有整个煤气系统的煤气处理干净，经检验合格后方可进行全面动火作业
。
　　（7）一旦产生爆炸性混合气体，严禁遇到火源，并需及时通人大量蒸汽。
　　（8）管路内的煤气压力应经常保持在规定值以上，煤气压力值骤然下降低于规定值时，应立即
关闭阀门，停止使用，并迅速查明原因，然后处理。
　　（9）点燃煤气时，必须先提供火源，后给煤气。
当点火不着时，应迅速切断煤气供应，等3-4min后再重新点火。
　　（10）煤气管道和设备应严密无漏处，并有检查制度，发现问题及时处理。
在使用电焊时，严禁利用煤气管道作接地线。
　　（11）在长期已通煤气而未使用的管路或盲肠管上动火作业，不仅应保持管内正压，动火前还应
开启管道末端放散阀一定时间再关闭，然后方能动火施工。
　　（12）短期休风时，煤气切断阀前（靠高炉侧）的煤气管道不能实施动火作业。
但可不动火先堵上破漏处，待送风后再动火焊好。
　　（13）长期休风，在以空气驱除系统中残余煤气的过程中，有一段时期容器内会形成爆炸性的混
合气体，所以要向系统内通入蒸汽来冲淡煤气浓度。
此外，要控制系统低于煤气着火温度，休风前应放净除尘器积灰。
在驱尽残余煤气、系统与大气相通、测定系统内气体成分安全合格.宣布准许施工之前，严禁在系统区
域内进行动火作业。
　　（14）鼓风机突然停风时，应迅速关冷风大闸及冷风调节阀，以免煤气经混风管流人冷风管道和
鼓风机，引起爆炸事故。
　　（15）高炉休风或减风时，虽然鼓风机未全停风，因放风阀可能将鼓风全部放尽，若冷风大闸未
关、关闭过晚或未关严，也可能发生冷风管道爆炸。
　　8.3.3.2煤气爆炸事故的处理　　煤气爆炸事故一旦发生影响很大，因爆炸原因、爆炸位置、破坏
程度等不同，其处理方法也不同，其共同特点有：　　（1）如果伤及人员应优先救人。
　　（2）迅速切断煤气源、火源，防止事故连续发生或扩大。
　　（3）发生煤气着火爆炸事故后不能盲目、冒险处理，应由事故单位、消防队和煤气防护站共同
组成事故指挥部。
指挥部必须慎重、准确、迅速地提出事故处理方案，一切参加急救人员，必须服从统一指挥，不得擅
自行动，严防事故扩大。
　　（4）事故急救结束达到安全工作条件后，再根据损坏情况修复设施和恢复生产。
　　⋯⋯
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编辑推荐

张寿荣、于仲洁等编著的《高炉失常与事故处理》由中国工程院院士张寿荣发起和组织，武钢、鞍钢
、首钢等单位的一些炼铁专家参加撰写，广泛搜集国内高炉事故案例，认真进行剖析，希望能对高炉
事故的预防和正确处理有所裨益。
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