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内容概要

　　《铁矿石机械取制样系统工艺及设备》(作者贺存君、杨东彪和沈逸)共分5章，主要介绍了铁矿石
机械取制样工艺流程，设备组成，铁矿石手工制样间辅助设备、铁矿石机械取制样系统建设实例以及
铁矿石机械取制样系统国产化改造的相关实例。
铁矿石取制样是铁矿石品质检验的基础，它关系到整个检验过程的成败，铁矿石机械取制样设施从设
计到竣工涉及许多专业，特别是铁矿石自身具有的物料特性使其对设备适应具有一定的局限性。
本书在介绍几套工艺流程的基础上对取制样设备进行详细介绍，特别是相关取制样建造的实例，对在
建或者计划建设铁矿石机械取制样设施的单位提供了有益的借鉴。

　　《铁矿石机械取制样系统工艺及设备》可供钢铁企业、检验检疫系统、质量监督系统等领域的研
究人员、技术人员和管理人员阅读，也可作为大专院校冶金、矿业专业师生的教学参考书。
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作者简介

贺存君，1978年生，北仑出入境检验检疫局工程师，取样服务科科长，主要从事铁矿石取制样检验工
作，作为铁矿石机械取制样方面的专家多次参加全国各口岸进口铁矿石机械取制样系统方案论证及招
投标工作。
2008年参与修订了《铬矿石一校核取制样精密度试验方法》，《铬矿石一校核取样偏差的试验方法》
两项国家标准。
“铁矿石取制样设施控制系统技术改造研究”课题获2007年度宁波市检验检疫系统科技进步一等奖，
国家质检总局科技进步二等奖。
发表了多篇与铁矿石机械取制样相关的论文。
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章节摘录

版权页：插图：PLC采集主皮带机的运行信号、料流信号及电子皮带秤的信息，按设定的定量采样间
隔进行采样。
若卸船系统还未运行，PLC便不启动流程中的设备；若卸船系统已开始运行，PLC便控制流程中的相
关设备开始进行采制样。
每台设备均应在物料将要到达时才开始运转，不得采用系统运行时所有设备一齐运转的控制方式。
且一台设备被启动后，需待其达到额定转速后才能启动后续设备。
取第一个份样时，应在第一个间隔内随机采样，但不可在第一间隔的起点开始采样。
在样品制备进行缩分时，每个被缩分样的第一次截取也应在第一个缩分间隔内随机进行。
为了在卸船系统未运行时能对自动运行方式进行测试，应装设运行及测试转换开关。
通过采集皮带秤信号控制初采器对料流的间隔采样：在皮带流量未达到采样流程设定的合理范围时，
采样器处于待机状态，直至料流达到合理的限定范围，采样器开始按定量采样方式作业。
在采样作业循环期间，当流量超出合理限定范围时，初采器即中断作业。
当流量恢复正常后，立即恢复采样，并将此作为新的定量采样的计时起点，因为流量超出合理限定范
围而丢失的子样在每个单元应补足。
待流程结束时按顺料流方向停止流程，粒度分析结果自动统计、分类、存储，需要时根据指令自动计
算并打印出粒度分析结果（包括份样平均值、标准偏差、CV值等数理统计分析结果）。
当出现故障和紧急情况时，控制系统应能硬线连锁停机；紧急停止按钮和紧急停机拉线开关动作时应
立即停止全部采制样作业；当采制样设备故障时，控制系统发出指令，故障点上游设备紧急停机，故
障点下游设备顺序停机；当采样器采样时因各种原因使采样器停在料流处造成堵塞或溢料时，控制系
统应能发出信号，控制采样器上游的皮带机紧急停机。
操作动作的顺序、连锁等应能由软件完成，但紧急保护功能应由硬件完成。
采样器在运行中，不得因下游设备出现故障而紧急停机；采制样系统（含初采器）与港口控制系统应
连锁运行；为了调试方便，采制样控制系统应能设定（模拟）港口皮带机系统运行信号和料流信号，
可不受港口皮带机系统运行的影响而独立运行。
4.4.4 监控管理功能用CGP可完成监控管理功能。
CGP与PLC通过数据通讯，对工艺流程进行显示和监测，并进行简单生产管理，显示和打印所需报表
、故障记录等。
（1）CGP显示功能。
具体包括：采制样工艺系统全貌显示；所有工艺设备的运行状态和故障显示；皮带机的空载、重载显
示；皮带机溜槽挡板位置显示；流程显示；控制室电源显示；除尘装置运行和故障显示；皮带秤的瞬
时值和累计值显示；皮带机保护检测装置状态的显示；料斗的料位显示；给料机的运行状态显示；皮
带机、采样器、给料机等工艺设备电机供电回路状态显示；皮带机、采样器、给料机等工艺设备电机
过负荷显示；皮带机制动器限位开关位置状态显示。
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