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内容概要

　　《普通高等教育十二五规划教材：粉末冶金工艺及材料》从粉体性能、粉末制备、粉末成形、钢
压模具设计、烧结、粉末冶金车间设计和各种粉末冶金材料七个方面详尽地介绍了从粉体到粉末冶金
产品的粉末冶金工艺全过程。
本书内容涵盖面广，在内容上既注重对成熟理论及生产技术的介绍，也注重对本领域新技术发展动向
的介绍。
为了提高作为教学用书的使用效果，本书在每章的后面设置了分析思考题，最后还提供了相应试卷。
　　《普通高等教育十二五规划教材：粉末冶金工艺及材料》既可作为大学本科金属材料、冶金、物
理及应用科学等专业的教学用书，亦可供相关专业研究人员及高校教师阅读和参考。
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书籍目录

绪论习题与思考题1粉体的性能及其检测1.1 粉末体与粉末性能1.1.1 粉末体（或粉末）的概念1.1.2 粉末
的性能1.2 粉末的化学成分1.3 粉末的物理性能1.3.1 颗粒的形状与结构1.3.2 颗粒密度1.3.3 显微硬度1.3.4 
粉末粒度和粒度组成1.3.5 颗粒的比表面积1.4 粉末的工艺性能1.4.1 松装密度和振实密度1.4.2 流动
性1.4.3 压制性1.5 粉末的应用1.5.1 食品添加剂1.5.2 颜料、油墨和复印用粉末1.5.3 燃料、烟火和炸药用
粉末1.5.4 磁性探伤用粉末1.5.5 焊药、表面涂层用粉末1.5.6 其他方面用粉末习题与思考题2 粉末的制备3
粉末成形4 钢压模具设计5 烧结6 粉末冶金车间设计7 粉末冶金材料附录参考文献
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章节摘录

版权页：插图：人们早就知道铁元素在食品中的重要性，现在它仍然是营养学家很关心的。
当血液丧失其输送氧和二氧化碳能力时，就呈现缺铁性贫血症。
起初，企图通过服用维生素、矿物添加剂和全粒谷物来治疗，但效果都不明显。
在美国，从1941年开始用铁粉和其他营养素来强化面粉，以后又将添加铁粉推广到了各种食品，其中
有随时可吃的和煮熟的谷物、面条、面包、饼干、腊肠、糖果以及液体食物，作为社会性的保健措施
。
在美国用于食品的元素铁粉每年达450t。
用作食品的添加元素铁粉可以采用还原铁粉、电解铁粉和羰基铁粉。
1.5.2颜料、油墨和复印用粉末片状金属颜料的生产起源于生产金箔的方法。
将黄金用手工捶打成极薄的片状颗粒，然后擦筛过一细的筛网，制成金粉，用作涂料。
现今，金属颜料都用机械法生产。
片状铝粉可用作屋面涂料，因为铝能提供一防潮层和具有高的反射率。
从而可在夏天减少建筑物内部的温度，还可以延长屋面寿命。
汽车涂料要求具有抗酸蚀性、闪光、覆盖率和光泽，片状铝粉则具有这些特点。
为了能在低得多的价格下仿制银色，印刷油墨加入铝粉颜料可以用于胶印、油版印刷、曲面凹版印刷
以及转轮凹版印刷。
金色青铜颜料是片状黄铜粉末。
其颜色色调决定于采用的合金成分和后续热处理。
锌含量高时，色调发绿；锌含量低时，色调发红。
金色青铜粉主要用于装饰，例如烟盒、包装纸、贺卡等，也可用作为涂料以及作为曲面凹版印刷、转
轮凹版印刷、胶版印刷和活版印刷用的油墨颜料。
片状不锈钢粉末颜料可用于受强腐蚀气氛作用的涂层，以改善外观。
片状锌粉颜料一直被应用于耐腐蚀的条件下。
在复印机中使用的粉末都是金属粉末。
将这些金属粉末与称为“着色剂”的较细的黑色或彩色热塑性塑料粉末相结合，就形成许多静电成像
系统中所用的显色剂混合物。
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编辑推荐

《粉末冶金工艺及材料》系统、全面地阐述了粉体材料的制备、检测、成形、烧结直至最终的处理模
具设计、车间与设备、工艺步骤以及可能出现问题的原因及解决办法等，并就粉末冶金涉及的众多材
料进行了系统阐述。
《粉末冶金工艺及材料》是大学材料类或冶金类粉末冶金专业的教学用书，也可以供相关专业研究人
员、工程技术人员参考。
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