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内容概要

　　《电解铝液铸轧生产板带箔材》系统介绍了电解铝液铸轧生产板带箔材的工艺技术和质量控制。
《电解铝液铸轧生产板带箔材》从分析电解铝液的特点人手，在铸轧篇分析了铸轧工艺生产组织细小
均匀、表面光洁、板形优良铸轧带坯的理论基础与技术措施；在冷轧篇简要介绍了冷轧中的板形控制
、摩擦润滑、轧辊磨削以及退火、拉伸矫直等工序的理论与实践；在箔轧篇介绍了铝箔轧制的特点、
基础理论与各生产工序中的技术条件与要求。
书中对某些工序列出了工艺参数，可为生产实践提供参考。
《电解铝液铸轧生产板带箔材》针对铸轧、冷轧、退火、箔轧等工序中的主要质量缺陷，在形成原因
和机理上进行了探讨，提出了可能消除的途径和方法。
　　《电解铝液铸轧生产板带箔材》可供铝加工领域的技术人员、生产人员和管理人员阅读，也可供
大专院校有关专业师生参考。
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编辑推荐

《电解铝液铸轧生产板带箔材》在铸轧篇首先分析了电解铝液的特点，探讨了电解铝液铸轧生产板带
箔材在理论上的可行性，并根据其特点，从理论和实践的结合上提出了解决电解铝液存在缺点的技术
措施。
 在冷轧篇根据铸轧坯料生产的特点，简要介绍了冷轧中的板形控制、摩擦润滑、轧辊磨削以及退火、
拉伸矫直等工序的理论与实践；在箔轧篇介绍了铝箔轧制的特点、基础理论与各生产工序中的技术条
件与要求。
书中对某些工序列出了工艺参数，可为生产实践提供参考。
 《电解铝液铸轧生产板带箔材》针对铸轧、冷轧、退火、箔轧等工序中产品产生的主要缺陷，在形成
原因和机理上进行了探讨，提出了可能消除的途径和方法。
 《电解铝液铸轧生产板带箔材》较全面地介绍了采用电解铝液直接铸轧生产板带箔材的原理、设备、
工艺、过程控制和质量控制等内容，兼顾理论性和实用性，可为有关铝加工工业的技术人员和生产工
人阅读借鉴，也可供大专院校有关专业师生参考。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<电解铝液铸轧生产板带箔材>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


